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Mit Erscheinen dieses Kataloges werden alle Kataloge
von ORIDIMA mit Datum vor Januar 2020 ungiltig.
Die Preise entnehmen Sie bitte der aktuellen Preisliste.

Alle Rechte der Verbreitung, auch durch fototechnische
Wiedergabe, Nachdruck (auch auszugsweise) oder
Einspeicherung und Rickgewinnung in Datenverarbeitungs-
anlagen aller Art sind vorbehalten und bedUrfen unserer
schriftlichen Genehmigung. Produkt- und Farbanderungen
sowie Druckfehler vorbehalten.
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AUF EIN WORT

Liebe Geschaftspartner und Freunde unseres Hauses!

Mit diesem Katalog mdchten wir Innen einen aktuellen
Uberblick Uber unser komplettes Produktprogramm
geben und Sie Uber bestimmte Details einiger Produkte,
die fur Ihre tagliche Arbeit ggf. von Interesse sind,
informieren.

Darliber hinaus informieren wir Sie in aller Kiirze unter
anderem Uber unser Unternehmen und seine Mitarbeiter
im Innen- und AuBendienst, Uber die Philosophie

des Unternehmens und hier insbesondere Uber unser
Servicekonzept.

Damit Sie sich schnell zurechtfinden, haben wir an den
Anfang des Inhaltsverzeichnisses eine Kapitellbersicht
gestellt, an die sich eine detaillierte Produktaufstellung
mit den zugeordneten Seitenzahlen anschlief3t.

Wir hoffen, dass wir mit diesem Ubersichtlich aufgebauten
Katalog lhren zeitlichen Aufwand bei der Produktauswahl
etwas verkUrzen kdnnen und freuen uns auf eine weiterhin
gute Zusammenarbeit.

=

Ihr Dr. Oliver Holthaus
Geschaftsflhrer
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KOMPETENT HANDELN

Das Motto unseres Unternehmens — Kompetent
Handeln — verstehen wir als umfassendes Qualitats-
versprechen, das alle Bereiche von ORIDIMA
umfasst. Von der Qualitat unserer in Deutschland
hergestellten Produkte Uber die Fachkompetenz
unserer Medizinprodukte-Berater bis hin zu einem

Die ORIDIMA Dentalinstrumente GmbH & Co. KG
wurde im Juli 1997 in Schieder-Schwalenberg in
Westfalen von Dieter Holthaus und Dr. Oliver Holt-
haus gegriindet. Im Mittelpunkt des vom Start weg
erfolgreichen Unternehmens stand und stehen noch
heute die Herstellung und der Vertrieb von Dental-
produkten.

Um dem Wachstum des Unternehmens und den
damit verbundenen Anforderungen an mehr Mit-
arbeiter und groBere Kapazitaten im Logistikbereich
gerecht zu werden, wurde am 1. Januar 2008 die
Zentrale mit Verwaltung und Logistikbereich nach
Ortenburg im Landkreis Passau verlegt.

ORIDIMA

KOMPETENT HANDELN

reibungslosen und schnellen Service bei der
Abwicklung lhrer Auftrage.

ﬂ ORIDIMA QUALITAT
MADE IN GERMANY

m

BT

Im FrUhjahr 2017 wurde das neue Logistikgebaude
in Betrieb genommen, durch welches in den Berei-
chen Lagerung, Konfektionierung, Kommissionierung
und Versand zuséatzliche Kapazitaten realisiert werden.
In dem zukunftsorientierten Logistikzentrum kénnen
bis zu 2.500 Sendungen pro Woche abgewickelt
werden.

Mehr als 40 engagierte Mitarbeiter sind heute flr
ORIDIMA im Innen- und AuBendienst tatig.
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UMFASSENDES QUALITATSPROGRAMM

Der Produktschwerpunkt liegt heute wie schon bei
der Grundung von ORIDIMA im Bereich rotierender
Instrumente fUr Zahnérzte in Praxen und Kliniken
sowie fur Dentallabors. Es sind Tausende von rotie-
renden Instrumenten mit unterschiedlichen Formen
und GréBen, die sowohl allen Anforderungen der
Zahnmedizin als auch den 6konomischen Forderun-
gen nach einem guten Preis-, Leistungsverhaltnis in
vollem Umfang gerecht werden.

Neben dem Kerngeschaft mit rotierenden Instru-
menten tragen zum Erfolg von ORIDIMA inzwischen

QUALITY FIRST

Der Anspruch héchster Qualitatserfillung ist ein
Grundsatz, der das gesamte Unternehmen umfas-
sen muss und bei ORIDIMA von allen Mitarbeitern
gelebt wird. Mit diesem Anspruch ist ORIDIMA von
Anfang an angetreten und hat deshalb bereits zum
Zeitpunkt der Grindung ein zertifiziertes Qualitats-
managementsystem etabliert. Das Unternehmen
erfullt die Normen nach EN ISO 13485:2016 bzw.

auch Produktinnovationen aus anderen

Bereichen der Zahnheilkunde bei. Dazu z&hlen

die ORI-BRUSHIES Interdentalblrsten genauso
wie die Mundspilldsung ORI-HEX Forte.

Das Gesamtprogramm von ORIDIMA enthalt neben
den geschutzten Eigenmarken, zum Beispiel
ORITAN, GOLDEN RETARD oder ORI-HEX Forte,
auch Qualitatsprodukte anderer renommierter
Markenanbieter im Dentalbereich wie ALPRO,

NSK oder Queisser-Pharma.

dem Medizinproduktegesetz und besitzt entspre-
chend der gesetzlichen Richtlinien eine EG-Geneh-
migung fur die Herstellung und den Vertrieb von
Medizinprodukten fur den Dentalbereich. Eine
durchgangig hohe Produktqualitat ist fir ORIDIMA
genauso selbstverstandlich wie ein Hochstmal an
Zuverlassigkeit bei der Auftragsbearbeitung.

G-Zertifikat TOVRNainang

Registiar N, DD 60141567 0001

Berichts-Nr.: 21246746 013

Hersteller: imanta GaiH

Produkte:

aoia

Sven:

P

Zertifikat

10y Rhsiland LGA Products Ombi - Tilystabio2 . 00431 Nirmbera

PARTNER MACHEN UNS STARKER

Wenn andere in ihren Bereichen etwas besonders
gut kénnen, sind wir immer sehr daran interessiert
zu kooperieren. Zum Beispiel mit NSK, dem Welt-
marktfUhrer im Bereich Winkelstiicke und Turbinen
sowie Motoren und Kleingeréte fUr Zahnarzte.

Oder mit Queisser-Pharma, flr die wir fur die Marke
Protefix, u.a. fur Wund- und Schutzgel, exklusiv den
Vertrieb im Dentalbereich Ubernommen haben.

Oder mit ALPRO MEDICAL, die flr ihre qualitativ
hochwertigen und umweltfreundlichen Produkte flr
den Infektionsschutz bekannt ist.

Im Vertriebsbereich ist ORIDIMA als einziger Anbieter
von rotierenden Instrumenten Kooperationspartner
des FVDZ (Freier Verband Deutscher Zahnarzte) e.V.
mit ca. 20.000 Mitgliedern.
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PERSONLICHE BERATUNG VOR ORT

Ihre personliche Medizinprodukte-Beraterin oder lhr wir lhnen gerne mit einer persdnlichen Fachberatung
-Berater sind ganz in lhrer N&he. Wenn Sie unser in lhrer Praxis oder in Ihrem Labor zur Verfigung.
Programm naher kennen lernen méchten, spezielle Gerne nennen wir lhnen den fUr lhre Region zustén-
Fragen zu den einzelnen Produkten haben oder Gber  digen Berater, wenn Sie uns in der Zentrale anrufen,
aktuelle Angebote informiert werden médchten, stehen  ein Fax oder eine E-Mail schicken.
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ZUR BESSEREN ORIENTIERUNG

Die Erlauterungen auf dieser Seite helfen Ihnen, sich
schnell und zweifelsfrei Uber die technischen Daten
wie Schaftarten, Gesamtlangen und Kérnungen

(bei diamantierten Instrumenten) sowie die Einsatz-
gebiete der einzelnen Instrumente zu informieren.

Durchmesser

Der flr ein Instrument angegebene Durchmesser (Q)
bezieht sich immer auf den Durchmesser des
Arbeitsteils an der dicksten Stelle.

Lange

Die Gesamtlange eines Instrumentes kann generell
aus der Schaftart (siehe Tabelle) abgeleitet werden.
Dagegen wird die Lange (L) des Arbeitsteils eines
Instrumentes fur die einzelnen Instrumente immer
separat gekennzeichnet.

Schaftarten
Bezeichnungen Schaftart @ Schaft Gesamtlange
16 mm
Friction Grip kurz / FG K / 313 % 1,60 mm | 16,0 mm

Friction Grip / FG / 314 @ 1,60 mm | 19,0 mm

Friction Grip lang / FG L/ 315 @ 1,60 mm | 21,0 mm

Friction Grip extra lang/FG XL/ 316 % 1,60 mm | 25,0 mm

Winkelstiick / WS / W / 204 % 235 mm | 22,0 mm

Winkelsttick lang / WL / 205 é@J 2,35 mm | 26,0 mm

Winkelstlick extra lang / WXL /206 \ 2,35 mm | 34,0 mm

44,5 mm

Handstlck / HS / H / 104 2,35 mm | 44,5 mm




Kdérnungen

Bei diamantierten Instrumenten werden je nach
KorngrdBe einheitliche Farbcodierungen bzw.
Farbringe verwendet.

i ORIDIMA
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Farbe Diamant-Kérnung Kurzform @ KorngréBe ISO
O WeiB Ultrafein uf 10 pm 494

Gelb Superfein sf 25 um 504
() Rot Fein f 46 pm 514
() Blau Normal/ Mittel n 105 pm* 524
([ ] Grin Grob g 151 pm* 534
o Schwarz Supergrob sg 181 pm* 544

* Die KorngroBe kann in Abhéngigkeit von der Instrumentenform und -gréBe bei einzelnen Instrumenten vom genannten Wert abweichen.

Piktogramme

= B B

)

S
Q
QA
0
o

5 )
m

Flllungsbearbeitung

Kieferchirurgie

Optimale Drehzahl

o ——]
LYY | Kieferorthopédi A=
H_ Kavitatenpraparation JIE!E (K|ng)rort opadie ..“ Kunststofftechnik
Kronenpréoaration , ’.‘ Wurzelkanal- Kronen-/
prep [QN/] | aufbereitung Briickentechnik
@ Agsbohren alter Stiftsysteme Modellherstellung
Fullungen
K Kronentrennen Implantologie Modellgusstechnik

¥ E®O00KME S ]

Allgemeine
] | Wurzelalttun Gebrauchs- und Maximal zuldssige
(X giatiung Sicherheitshinweise Drehzahl
beachten
Nur zum
IK Prophylaxe LOT| |Lotnummer Einmalgebrauch
N|9ht schneidende REF Bestellnummer Diamantkorn
Spitze durchsetzt
ISO-Nummer ‘IN Schneidende Spitze Verpackungseinheit
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DIAMANT-/SCHLEIFINSTRUMENTE - ORIMANT

Mit der Langzeitgalvanisierung kénnen wir bei allen

Diamantinstrumenten eine gleichméBige Einbi

der Diamantkdrner garantieren. Durch das Schleifen

der Rohlinge unserer ORIMANT-Instrumente

eine auBergewdhnlich hohe Rundlaufgenauigkeit.
DarUber hinaus zeichnen sich diese Instrumente
durch eine besonders gute und Uber einen langen
Zeitraum anhaltende Schleifleistung aus.

ndung

besitzen alle Diamantinstrumente von ORIDIMA

.

[ T

Kérnung grob o 0010109 001014g 001016g 001018g 001021g 0010239
Kérnung normal @® 001009n 001010n  001012n  001014n  001016n  001018n  001021n  001023n
Kérnung fein o 001018f  001021f  001023f
@in 1/10 mm 9 10 12 14 16 18 21 23
© max. (min-1)
Schaft FG VPE =5
Kugel, diamantierter Hals
Langer
Hals |
Kornung grob ® 0010299
Kérnung normal ( J 001033n  697016n Kérnung normal @® 002007n  002012n
Koérnung fein @ 001029f  001033f
@in 1/10 mm 29 33 16 @in 1/10 mm 7 12
O max. (min-1) 120.000  300.000
Schaft FG VPE =5 Schaft FG VPE =5
Umgekehrter Kegel
mit Ansatz ohne Ansatz
4

L
Kdrnung grob @ 019012g 019014g 0190169
Kérnung normal @ 019009n 019012n  019014n  019016n  010009n  010014n  010016n  225012n
@in 1/10 mm 9 12 14 16 9 14 16 12
Kopfldnge L in mm 2,5 3 3 3 1 1,5 1,5 3,5
Schaft FG VPE =5
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Birne

I I T

A

:

:

Kérnung grob { ] 233010g 233012g 233014g 2330169 2340129
Kérnung normal @ 2320080 232009n  233010n  233012n  233014n  233016n  234010n  234012n
Kérnung fein o 233010f  233012f  233014f
@in 1/10 mm 8 9 10 12 14 16 10 12
Kopflange L in mm 2 2 2,7 2,7 2,7 2,7 4
Schaft FG VPE =5
Kérnung grob @ 2340149 2340169
Kdérnung normal ® 234014n 234016n 234018n
Kornung fein @ 234014f
@in 1/10 mm 14 16 18
Kopflange L in mm 5 o) 5
Schaft FG VPE=5
Konus (abgerundete Kanten) &l
j .
i .
o I I
Kdérnung grob o 5450169 5460189
K&érnung normal @ 544016n 544018n  544025n  545016n  545018n
Kornung fein @ 544016f  544018f  544025f
Kérnung superfein 544018sf
@in 1/10 mm 16 18 25 16 18 18
Kopflange L in mm 4 4 4 6 6 8
O max. (min-1) 300.000
Schaft FG VPE =5
Konus flach

S

Kérnung normal @® 172023n 173021n  173023n

@in 1/10 mm 23 21 23
Kopflange L in mm 8 10 9

O max. (min-1) 300.000  300.000  300.000
Schaft FG VPE =5

Bestell-Hotline: Tel. 08542-8987 00 - Fax 08542-8987 01-1 - info@oridima.de
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Palatinal/Doppelkegel Occlu-Former
PP g [~
RE e
L L
- ﬁ -
Kérnung normal @ 033021n 033027n 033031n 038031n 038037n Kérnung normal @ 506018n
Koérnung fein @ 033021f 033027f Kérnung fein ® 506018f
@in 1/10 mm 21 27 31 31 37 @in 1/10 mm 18
Kopflange L in mm 6,5 7 7 4 7 Kopflange L in mm o)
© max. (min-) 300.000 160.000 140.000 140.000 100.000
Schaft FG VPE =5 Schaft FG VPE =5
Rad W Zylinder spitz W
4
| 0| -
-~ O < o
T |
Kérnung grob @® 129012g 1300129 131014g 1310169
Kérnung normal @ 068040n Kdérnung normal @® 129012n 130012n 131012n 131014n 131016n
Kérnung fein o 130012f 131014f
@in 1/10 mm 40 @in 1/10 mm 12 12 12 14 16
Kopflange L in mm 1,3 Kopflange L in mm 6 8 10 10 10
© max. (min-1) 100.000 O max. (min-1) 300.000 300.000 300.000 300.000
Schaft FG VPE =5 Schaft FG VPE =5

Zylinder rund

Ak

Koérnung grob o 1370129 1400129 1400149 1410129 1410149
Kérnung normal ® 137008n 137012n 140012n 140014n 141010n 141012n 141014n
Kérnung fein ([ 137012f 140012f 141010f 141012f 141014f
@in 1/10 mm 8 12 12 14 10 12 14
Kopflénge L in mm 3 4 6 6 8 8 8
© max. (min-1) 160.000 300.000
Schaft FG VPE =5

Zylinder stirnschneidend &

N

Kornung grob ® 1410169

Kérnung normal @ 141016n 142012n 142014n Kdrnung normal
Kdrnung fein @ 141016f 142012f 142014f

@in 1/10 mm 16 12 14 @ in 1/10 mm
Kopflange L in mm 8 10 10

O max. (min-1) 300.000 300.000 O max. (min-1)
Schaft FG VPE =5 Schaft FG

@ 150010n 150012n 150012Mn
10 12 12

160.000 300.000
VPE =5

Wir sind fUr Sie da — lhr Team von ORIDIMA
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Zylinder (abgerundete Kanten) &

5

w-..m,‘m‘-wm
Ak

Juin i Soredi

Frrr oy bl

Kérnung grob o 156010g  166012g 1560149 1567012g 1570149
Kdérnung normal @® 156008n 156010n  156012n  156014n  156016n  157010n  157012n  157014n
Koérnung fein

@in 1/10 mm 8 10 12 14 16 10 12 14
Kopflange L in mm 3 4 4 4 4 6 6 6
O max. (min-1)

Schaft FG VPE =5

:

Kérnung grob ( J 1580149 1580189 1120129
Kérnung normal ® 157016n 158010n 158012n 158014n 112014n
Kornung fein @ 158012f 158014f
@in 1/10 mm 16 10 12 14 18 12 14
Kopflange L in mm 6 8 8 8 8 10 10
© max. (min-1) 160.000 300.000 300.000 300.000
Schaft FG VPE =5
Konisch rund
o
L
[ *
Kérnung grob ® 1980129 1980169 1980189 198021g 1990129 1990169 1990189
Kérnung normal @ 198012n 198016n 198018n 198021n 199012n 199016n 199018n
Kérnung fein ® 198012f 198016f 198018f 198021f 19901 2f 199016f
Kérnung superfein 198012sf
@in 1/10 mm 12 16 18 21 12 16 18
Kopflange L in mm 8 8 8 8 10 10 10
O max. (min-1) 300.000 300.000 300.000 300.000 300.000
Schaft FG VPE =5
Konus (Spitze nicht diamantiert) Flamme &

fi
%} T i
B i

o

4
L
N

R
-
R

Kérnung grob [ } 2490129
Kérnung normal ® 219016n 200014 Kérnung normal @® 245012n 249012n
Koérnung fein ® 245012f 249012f
i @in 1/10 mm 12 12
@in 1/10 mm 16 14 Kopflange L in mm 5 8
Kopflange L in mm 8 10 O max. (min-1) 300.000
Schaft FG VPE =5 Schaft FG VPE =5

Bestell-Hotline: Tel. 08542-8987 00 - Fax 08542-8987 01-1 - info@oridima.de
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Flamme (Fortsetzung)

L]

Kérnung grob @ 2490169 250012g 2500169 250018g 2510169 2510189

1 Flamme

Subgingivale

a

4
L
N

Kérnung normal @ 249016n 250012n 250016n 250018n 251016n Kérnung normal @® 540010n
Koérnung fein @ 249016f 250012f 250016f Koérnung fein @ 540010f
@ in 1/10 mm 16 12 16 18 16 18 @in 1/10 mm 10
Kopflange L in mm 8 10 10 10 12 12 Kopflange L in mm 3,5
© max. (min-1) 300.000 300.000 160.000 160.000 © max. (min-) 300.000
Schaft FG VPE =5 Schaft FG VPE =5
Knospe

R N .

U

Kérnung grob [ ) 2570239 2770239
Kérnung normal [ J 254016n 257016n 257018n 257023n 277018n 277023n
Kérnung fein ( 254016f 257016f 257018f 257023f 277018f 277023f
@in 1/10 mm 16 16 18 23 18 23
Kopflange L in mm 3,5 4 4 5 4,2 4,2
© max. (min-1) 300.000 300.000
Schaft FG VPE =5
Torpedo &l
v
L
I
Kdrnung grob o 2880109 2890109 289012g K 289012g* 289014g K 289014g*
Kérnung normal [ } 288010n 289010n 289012n 289014n
Kérnung fein ® 287009f 288010f 289010f 289012f 289014f K 289014f*
@in 1/10 mm 9 10 10 12 12 14 14
Kopflange L in mm 5 6 8 8 8 8 8
© max. (min-1) 160.000 160.000 300.000 300.000
Schaft FG VPE =5 * K = kurzer Schaft
lml
Kérnung grob ® 2890169 2900129 2900149 2900169
Kérnung normal [ } 290012n 290014n 290016n
Kdrnung fein @ 289016f 290012f 290014f 290016f
@in 1/10 mm 16 12 14 16
Kopflange L in mm 8 10 10 10
© max. (min-1) 160.000 300.000 300.000
Schaft FG VPE =5
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Konkav

‘ Okklusale
y Gestaltung n
@ N L
| ﬁk N
\
Kornung normal @ 463025n
Kérnung fein ( J 466031f
@in 1/10 mm 25 31
Kopflange L in mm 1,5 3.5
O max. (min-1) 140.000
Schaft FG VPE =5
Tiefenmarkierer Konisch spitz
Im lml
€[ ;
, | +
] [
Kérnung grob
Kérnung normal ® TM868018 TM868020 K&érnung normal 167010n  199012Sn  167015n
Kérnung fein 167010f
@in 1/10 mm 18 20 @ in 1/10 mm 10 12 5
Markiertiefe in mm 0,3 0,4 Kopflange L in mm 10 10 12
© max. (min-1) 160.000 160.000 © max. (min-1) 300.000 160.000 160.000
Schaft FG VPE =5 Schaft FG VPE =5
Fur Mikropréaparationen
4
L
| +
i
Kérnung normal @® MO002014n  M137007n  M233009n  M233012n  M245007n  M825014n
Kérnung fein @® MO002014f  M137007f  M233009f  M233012f  M245007f  M825014f
@in 1/10 mm 14 7 9 12 7 14
Kopflange L in mm 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7 2
Form Kugel Zylinder Birne Birne Flamme Linse rund
Schaft FG VPE =5

KFO-Kleberesteentferner (Winkelstiick)

R e

Kérnung fein
@in 1/10 mm

Kopflange L in mm

Winkelstlick

@ 250016fW

16
10
VPE=5

Bestell-Hotline: Tel. 08542-8987 00 - Fax 08542-8987 01-1 - info@oridima.de
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Fiihrungsdorn-Diamanten (Pin-Diamanten)

K&érmung grob @® F198018g F198021g
Kdérnung normal @® F198018n F198021n
Koérnung fein @ F198018f F198021f
@in 1/10 mm 18 21
Kopflange L in mm 8 8

© max. (min-1) 160.000 160.000
Schaft FG VPE =5

Composite-Finierer

: oo

.

Kdrnung superfein 001012sf 001023sf 001029sf 159009sf 164010sf 164014sf 166016sf
Kdrnung ultrafein O 159009uf 164010uf
@in 1/10 mm 12 23 29 9 10 14 16
Kopflange L in mm 1,2 2,3 2,9 4 6 6 8
© max. (min-1) 300.000 140.000 160.000 300.000
Schaft FG VPE =5
Composite-Finierer
&
4
L
Spitze nicht
diamantiert
Kdrnung superfein 247010sf  249010sf  249012sf  250012sf 250012sfg 250016sf 254016sf 257018sf
Koérnung ultrafein O 24901 2uf 254016uf
@in 1/10 mm 10 10 12 12 16 16 18
Kopflange L in mm 4 8 8 10 10 3,5 4,5
O max. (min-1) 300.000  300.000  300.000  300.000  300.000
Schaft FG VPE =5
Composite-Finierer
v
| -
Kérnung normal [ J 390016n
Kérnung fein 390016f
Kérnung superfein 257020sf 257023sf 277023sf 288010sf 390016sf 464018sf 465014sf
Koérnung ultrafein O
@in 1/10 mm 20 23 23 10 16 18 14
Kopflange L in mm 4,5 4,5 4,2 6 3,5 4 4,8
O max. (min-1) 300.000 300.000 160.000
Schaft FG VPE =5
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Arkansassteine
Zur Feinbearbeitung von Composite.

f |

Winkelstiick A11204 A12204 A13204 A16204

Schaft FG A1314 A2314 A3314 A4314 A6314

@in 1/10 mm 25 25 20 25 30

Kopflange L in mm 7 7 6 6 3

O max. (min-1) 30.000 30.000 30.000 30.000 30.000
VPE = 10

Reinigungssystem fiir Diamantinstrumente

k |

Al ” Il

| N
RBS1 EBSH RBN1 EBN1 RSTH
Rein.i‘gungs— Ersatzkopf Reinli.gungs— Ersatzkopf Reinigungs-
burste birste

Stahlborsten Stahlborsten Nylonborsten Nylonborsten stein

VPE =1

Bestell-Hotline: Tel. 08542-898700 - Fax 08542-89 87 01-1 - info@oridima.de
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SPEZIALDIAMANTEN FUR ZIRKONIUMDIOXID

Im Vergleich zu herkdmmlichen Diamantinstrumen-
ten weisen die ZD-Spezialdiamanten fUr das Arbei-
ten auf Zirkonoberflachen zwei wesentliche Unter-
schiede auf. Zum einen sind die Diamantkdrner in
einer speziellen festeren Bindungsschicht durch ein
spezifisches Bindungsverfahren eingebettet wor-
den, zum anderen wurde eine tendenziell mittlere
KorngréBe mit einer tendenziell feinen KorngréBe
SO gemischt, dass immer ausreichend Diamant-
kornspitzen an der Oberflache des Arbeitsteils zum
Schleifen der Zirkonoberflache zur Verflugung ste-
hen. Dunkle Schleifspuren auf Zirkonoberflachen,
die bei der Anwendung herkdmmlicher Diamantinst-
rumente beobachtet werden kdnnen, beispielsweise
bei leichten Anpassungen einer ZrO,-Krone, werden
daher beim Einsatz der Spezialdiamanten vermie-
den.

Dementsprechend entfallen die sonst erforderlichen
Zeiten zum Herauspolieren der dunklen Stellen und

die damit verbundenen zuséatzlichen Materialredu-
zierungen. SchlieBlich wird mit den ZD-Diamanten
ein sehr effektiver Materialabtrag bei einer besseren
Standzeit gegenUber herkdmmlichen Instrumenten
erreicht. Empfohlen wird die Anwendung im Roten
Winkelstlick bei einer Drehzahl von 160.000 min-!
(Kthlung 50 ml/min).

Auch wenn die Lebensdauer einer Zirkonrestaurati-
on i.A. als lang eingestuft wird nimmt die Haufigkeit
von zu entfernenden ZrO.-Kronen oder -bricken flr
den Behandler immer mehr zu. Bei dem ZT140012,
zum effektiven Trennen von Kronen oder Bricken
aus Zirkon bzw. Vollkeramik, wird der besonders
feste Halt der Diamantkdrner, welcher fUr ein effizi-
entes Entfernen der ZrO»-Restauration erforderlich
ist, durch ein spezielles Bindungsverfahren erreicht.
Empfohlen wird auch hier die Anwendung im Roten
WinkelstUck bei einer Drehzahl von 160.000 min-1
(Kthlung 50 ml/min).

Spezialdiamanten fiir Zirkoniumdioxid &l ﬂ
!
Komung normal/fein @ ~ ZD001014 ~ ZD001023 ~ ZD198018  ZD199016  ZD141016  ZD277023
e ZT140012
L4 ZrOo-Trenner
@in 1/10 mm 14 23 18 16 16 23 12
Kopflange L in mm 1,4 28 8 10 8 4 6
© max. (min-) 300.000 300.000
Schaft FG VPE =5

Wir sind flr Sie da — Ihr Team von ORIDIMA



KURZSCHAFTINSTRUMENTE

Das Kurzschaft-Diamantinstrument (FG K/ISO 313)
hat bei der Kugel als Referenzform eine Gesamtlan-
ge von nur 16 mm. Die FG-Kurzschaftinstrumente
werden insbesondere zusammen mit Mini- bzw.
Ultra-Mini-Kopfturbinen oder roten Mini-Kopf-Winkel-
stlcken angewendet. In Kombination mit diesen
Ubertragungsinstrumenten eignen sie sich beson-

ORIDIMA

KOMPETENT HANDELN

ders im Rahmen der Kinderzahnheilkunde, bei mini-
malinvasiven Behandlungen oder bei sonst schwierig
zu erreichenden Bereichen der Mundhdhle.

| 16 mm

é@

Kugel (Kurzschaft)

—

b

Kérnung grob o K001014g
Kérnung normal @ K001012n K001014n

Zylinder (Kurzschaft)

Kérnung normal

oL

@ K107008n K107009n K107010n K107012n

@in 1/10 mm 12 14 @in 1/10 mm 8 9 10 12
Kopflange L in mm 1,2 1,4 Kopflange L in mm 3 3 4
Schaft FG K VPE =5 Schaft FG K VPE =5
Konisch rund (Kurzschaft) & Torpedo (Kurzschaft) [
s v
L | L

i . & -

il * |
Kérnung grob ® K1980169 K198018g Kérnung grob @® K289012g K289014g

Kérnung normal
Kornung fein @ K289014f
- @in 1/10 mm 12 14

@in1/10 mm 16 18 Kopflange L in mm 8 8
Kopflange L in mm 8 8 © max. (min-1) 300.000
Schaft FG K VPE =5 Schaft FG K VPE =5
Torpedo konisch (Kurzschaft) w0

i

v
A L A
T

Kérnung normal ® K297014n K297016n K298012n K298016n K298018n
@in 1/10 mm 14 16 12 16 18
Kopflange L in mm 6 6 8 8
Schaft FG K VPE =5

Bestell-Hotline: Tel. 08542-8987 00 - Fax 08542-8987 01-1 - info@oridima.de
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DIAMANT-/SCHLEIFINSTRUMENTE - GOLDEN RETARD

Die Hochleistungsdiamantschleifer GOLDEN
RETARD zeichnen sich gegentber Standard-Dia-
mant-Instrumenten durch eine sehr hohe Schneid-
leistung und deutlich héhere Standzeiten aus.
Ermdglicht wird das durch eine Diamantierung

mit ausgesuchten Diamantkornern, die in Form
und GroBe weitgehend identisch sind. Gleichzeitig
variiert die Einbetttiefe der Kérner nur minimal, so
dass eine duBerst gleichméBige Oberflache erzielt

werden kann. Erhdht wird die VerschleiBfestigkeit
noch dadurch, dass alle GOLDEN RETARD Instru-
mente mit ORITAN beschichtet sind. Mit ORITAN
beschichtete Instrumente sind ausgesprochen ver-
schleiBfest. Mit den aus einem Stlick geschliffenen
Rohlingen wird eine Uberdurchschnittliche Rund-
laufgenauigkeit erzielt. Formen und GréBen von
GOLDEN RETARD Instrumenten stehen fUr nahezu
alle Préparationen zur Verflgung.

Birne

o

!

!

Kdérnung grob @® G234012c G 234014c G 234016c G 234018c
Kdérnung normal @ G234012n G 234014n G 234016n G 234018n
Kdrnung fein @ G234012f G 234014f
@in 1/10 mm 12 14 16 18
Kopflange L in mm 4 5 5 o)
Schaft FG VPE =5
Zylinder rund
Y ™
v
L
T
Kérnung grob @® G 140012c G 140014c G 141012c G 141014c G 141016¢
Kérnung normal ® G140012n G 140014n G 141012n G 141014n G 141016n
Kérnung fein @ G 140012f G 141012f G 141014f G 141016f
@in 1/10 mm 12 14 12 14 16
Kopflange L in mm 6 6 8 8 8
Schaft FG VPE =5
Kugel Zylinder, Kante rund
J yinees M
g,;
B
. | .
+ E .
% v
i
Kdérnung grob ® GO001014c G 001021c G 001023c Kdérnung grob ® G156012c G 158014c
Kornung normal ® GO001014n G 001021n G 001023n Kornung normal ® G156012n G 158014n
Kérnung fein @ G001014f G 001023f Kdrnung fein ® G156012f G 158014f
@in 1/10 mm 14 21 23 @in 1/10 mm 12 14
Kopflange L in mm 4 8
Schaft FG VPE =5 Schaft FG VPE =5
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GOLDEN RETARD

Flamme &

SR e
- ‘«

Kérnung grob @® G249012c G249014c G 250012c G 250014c G 250016¢c G 251016¢
Kdérnung normal @ G249012n G 249014n G 250012n G 250014n

Kérnung fein @ G249012f G249014f G250012f G 250014f G 250016f

@in 1/10 mm 12 14 12 14 16 16
Kopflange L in mm 8 8 10 10 10 11
Schaft FG VPE =5

Knospe Doppelkegel &

4 S
| L L
- x
Kdrnung grob ® G257020c G 257023c G 277023c Kérnung grob ([ G 038033¢
Kérnung normal ® G257020n G 257023n G 277023n
Kérnung fein @® G257020f G 257023f G 277023f
@in 1/10 mm 20 23 23 @ in 1/10 mm 33
Kopflange L in mm 5 5 4,2 Kopflange L in mm 4
Schaft FG VPE =5 Schaft FG VPE =5
Konisch rund
lml
v
1 L
[} N
Kdérnung grob @® G197025c G198014c G198016c G198018c G198021c G199012c G199014c G 199016¢
Kérnung normal @® G197025n G198014n G198016n G 198018n G 198021n G 199012n G 199014n G 199016n
Kérnung fein ( G 198014f G 198016f G198018f G 198021f G 199012f
@in 1/10 mm 25 14 16 18 21 12 14 16
Kopflange L in mm 7 8 8 8 8 10 10 10
Schaft FG VPE =5
Torpedo
p lml
i S
ﬂ, S
Kdrnung grob @ G289010c G289012c G 289014c G 289016c G 290012c G 290014c G 290016¢c
Kérnung normal @ G289010n G289012n G 289014n G 289016n G 290012n G 290014n G 290016n
Kérnung fein @ G289010f G289012f G 289014f G 289016f G 290012f G 290014f G 290016f
@in 1/10 mm 10 12 14 16 12 14 16
Kopflange L in mm 8 8 8 8 10 10 10
Schaft FG VPE =5

Bestell-Hotline: Tel. 08542-8987 00 - Fax 08542-8987 01-1 - info@oridima.de
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GOLDEN RETARD

Torpedo extra lang

Torpedo, Kurzschaft

Ir"l
s
s
L B L

Kérnung grob ® G291014c Kérnung grob ® GK289014c
Kornung fein ® G291014f Kornung fein @ GK289014f
@ in 1/10 mm 14 @ in 1/10 mm 14
Kopflange L in mm 12 Kopflange L in mm 8
Schaft FG VPE =5 Schaft FG K VPE =5
Torpedo konisch

4

E -

i L

£

u_ -
Kdérnung grob @® G298014c G 298016c G 298018c G 298020c G 298022¢c
Kérnung normal ® G298014n G 298016n G 298018n
Kdrnung fein @® G298014f G 298016f G 298020f
@in 1/10 mm 14 16 18 20 22
Kopflange L in mm 8 8 8 8 8
Schaft FG
Kérnung grob @® G299012c G 299014c G 299016c G 299018c G 299021c
Kérnung normal ® G 299012n G 299018n
Kérnung fein [ } G 299018f
@in 1/10 mm 12 14 16 18 21
Kopflange L in mm 10 10 10 10 10
Schaft FG VPE =5
Konus flach

B RS

¥ L

T

I
Kdérnung grob @ G 172016¢c G 172018c G 173018c
Kdérnung normal ® G171016n G 171023n
Kérnung fein @ Gi7i016f G 171023f G 172016f
@in 1/10 mm 16 23 16 18 18
Kopflange L in mm 6 6 8 8 10
O max. (min-1) 160.000
Schaft FG VPE =5

Wir sind fUr Sie da — lhr Team von ORIDIMA
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HARTMETALLINSTRUMENTE

ORIDIMA Hartmetallinstrumente werden aus zwei beschichtete Instrumente an, die bezlglich Bio-
verschiedenen Materialien gefertigt: Das Arbeits- kompatibilitat, Spanabfuhr, Schneidleistung und
teil aus hochwertigem Hartmetall und der Schaft Standzeit einzigartig sind. ORIDIMA Rosenbohrer
aus rostfreiem Federstahl. Dieses Herstellungs- zum Exkavieren, die alle mit einer Vorkopfschneide
verfahren garantiert hochste Rundlaufgenauigkeit ausgestattet sind, zeichnen sich durch eine exzel-
bei minimalem Bruchrisiko. Neben den klassischen lente Schneidleistung bei gleichzeitig besonders
Hartmetallinstrumenten bietet ORIDIMA ORITAN- hoher Standzeit aus.
Rosenbohrer (Hartmetall, Vor-Kopf-Schneidend)
Schaft FG C1010FG C1012FG C1014FG C1016FG C1018FG C1021FG
Winkelsttick C1006W C1010W C1012wW C1014W C1016W C1018W C1021W
@in 1/10 mm 6 10 12 14 16 18 21
VPE =5
Schaft FG C1023FG
Winkelstlick C1023W C1025W C1027W C1029W
@in 1/10 mm 23 25 27 29
VPE =5
Rosenbohrer, lang Lindos, lang ;
’ ’ Kombi-Instrument mit ‘,é
diamantiertem Hals
und Hartmetall-Kopf
J s
L
T
Schaft FG lang C1LO14FG  C1LO18FG  C1L023FG Schaft FG lang 389012 389014
Winkelstlick lang C1LO14W  C1LO18W  C1L023W Lange L in mm 8 8
@in 1/10 mm 14 18 23 @in 1/10 mm 12 14
VPE =5 VPE =5
Rosenbohrer mit ORITAN-Beschichtung (Vor-Kopf-Schneidend)
Winkelstlick ST1010 ST1012 ST1014 ST1016 ST1018 ST1021  ST1023 ST1027  ST1029
Winkelstuck lang ST1L014W ST1LO18W ST1L023W
@in 1/10 mm 10 12 14 16 18 21 23 27 29
VPE =5

Bestell-Hotline: Tel. 08542-8987 00 - Fax 08542-8987 01-1 - info@oridima.de 31
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ROSENBOHRER

Rosenbohrer mit Querverzahnung und ORITAN-Beschichtung, bes. vibrationsarm

{

Winkelsttick STA010 STAO12 STAO014 STAO16 STA018 STA021 STA023 STA025 STA027 STA029
@ in 1/10 mm 10 12 14 16 18 21 23 25 27 29
VPE =5

Rosenbohrer mit ORITAN-Beschichtung, besonders schlanker Hals (gute Sicht)

r

i
Winkelsttick ST1LDO10W ST1LDO12W ST1LDO14W ST1LDO16W ST1LDO18W ST1LDO21W ST1LD023W ST1LD027W ST1LDO29W
@in 1/10 mm 10 12 14 16 18 21 23 27 29

VPE =5

Rosenbohrer mit ORITAN-Beschichtung, lang, vibrationsarm, bes. schlanker Hals

Die langen, schlanken und schnittfreudigen ORITAN-  Beschichtung andererseits sind die besonderen

Rosenbohrer ermdglichen dem Behandler ein Eigenschaften dieses Hartmetall-Instrumentes zum
vibrationsarmes Exkavieren bei exzellenter Sicht. Exkavieren. Die Vorteile fir den Behandler sind eine
Ein extra schlanker Hals in Kombination mit einem bessere Sicht in die Kavitat, insbesondere beim Ein-
langen Winkelstickschaft (ISO-Lange 205) einer- satz optischer Sehhilfen wie z.B. Lupenbrille, und
seits und die schnittfreudige Kreuzverzahnung des ein besonders vibrationsarmes Exkavieren — spurbar
Bohrerkopfes in Kombination mit der ORITAN- flr Patient und Behandler.

Rosenbohrer mit ORITAN-Beschichtung, lang, vibrationsarm, bes. schlanker Hals

Winkelstiick lang STALDO10W  STALDO14W  STALDO18W  STALDO23W
@in 1/10 mm 10 14 18 23
VPE =5

Rosenbohrer mit ORITAN-Beschichtung, vibrationsarm, besonders schlanker Hals

Winkelsttick STANDO10W  STANDO14W  STANDO18W  STANDO23W
@in 1/10 mm 10 14 18 23
VPE =5

Wir sind fUr Sie da — lhr Team von ORIDIMA
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KRONENTRENNER UND FULLUNGSENTFERNER

Kronentrenner und Flllungsentferner stehen bei
ORIDIMA zur Bearbeitung aller gangigen Materialien
zur Verflgung. Keramikkronen oder -verblendungen
und Zirkonkronen sowie Kronen und Bricken aus
Edelmetall- und NEM-Legierungen lassen sich mit
diesen Qualitatsinstrumenten besonders rationell
trennen. Die Arbeitsteile sind aus HIP (Hot Isostatic
Pressing)-Hartmetall gefertigt, die Schéfte bestehen

aus hochelastischem und rostfreiem Federstahl.
Diese Materialkombination trégt dazu bei, eine hohe
VerschleiBfestigkeit und Rundlaufgenauigkeit zu
erzielen. Die Lager roter Winkelstlcke, die beson-
ders hohen Belastungen ausgesetzt sind, werden
mit dieser Materialkombination sehr viel mehr
geschont, als das bei einteiligen Hartmetallinstru-
menten der Fall ist.

Kronentrenner Multitalent

Der Kronentrenner C33K012 ist ein echtes Multitalent
Mit der besonderen Schneidengeometrie und der Art der
Konfiguration des Arbeitsteiles eignet sich dieses Instrument
fUr fast alle auf dem Markt befindlichen Dentalmaterialien.
Titan, NEM oder Gold lassen sich damit genauso effektiv
trennen wie niedrigschmelzende Keramikverblendungen.

.
L
x

A

Schaft FG C33K012 C33L012 C33L014
@in 1/10 mm 12 12 14
Kopfléange L in mm 3,5 5
VPE =5
Spezialdiamant zur Trennung von Kronen aus Zirkoniumdioxid A
;‘ Effektives Trennen von Kronen oder Briicken aus Zirkon
i RS bzw. Vollkeramik. Besonders fester Halt der Diamantk&rner
i t durch spezielles Bindungsverfahren. Ideal fur das rote
x Winkelstick (UPM opt.: 160.000 min-).
Schaft FG M ZT140012
@in 1/10 mm 12
Kopflange L in mm 6
VPE =5

Kronentrenner Aggressiv

Schaft FG C32A012

@in 1/10 mm 12

Kopflange L in mm 4
VPE =5

A

i

Besonders bruchsicher. Moderne Schneidengeometrie
ermoglicht ein relativ aggressives Trennen, ohne dabei auf
L den ruhigen Rundlauf bei gleichzeitiger VerschleiBfestigkeit
A verzichten zu mussen.

Bestell-Hotline: Tel. 08542-8987 00 - Fax 08542-8987 01-1 - info@oridima.de
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KRONENTRENNER UND FULLUNGSENTFERNER

Kronentrenner Keramik

I
Zum Auftrennen von
Vollkeramiken und
Keramikverblendungen.
Schnitttiefe: 1,3 mm
Schaft FG 824047
Schnittbreite in mm 0,7
@in 1/10 mm 47
O max. (min-1) 90.000
VPE =5
Kronentrenner Metall-Legierungen I
4
L
Schaft FG C34010 C34 C35 C35L010 C35L012 HEKRO012 HC30012
@in 1/10 mm 10 12 10 10 12 12 12
Kopflange L in mm 2 2 2,2 4,2 4,2 4 4
VPE =5 VPE =100 VPE = 50

Fillungsentferner (auch Amalgam)

Schaft FG C36
@in 1/10 mm 12
Kopflange L in mm 4,2

VPE =5

HM Birne und Flamme fiir die minimalinvasive Praparation

{w/ 1 Birne Flamme
| -
T
Schaft FG C233008 C249007
@in 1/10 mm 8 7
Kopflange L in mm 2,7 2,7
VPE =5

Wir sind fUr Sie da — lhr Team von ORIDIMA
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HARTMETALL-FINIERER FUR MULTIFUNKTIONALEN

GEBRAUCH

Hartmetall-Finierer mit feiner Diamantverzahnung fiir die Formgebung und Finitur

von Kronenstiimpfen

Die DF-Finierer haben eine feine Diamantverzah-
nung an der Mantelfldche des Arbeitsteils. Aufgrund
dieser speziellen Diamantverzahnung eignen sich
die DF-Finierer gleichzeitig in einem Instrument
sowohl fur die Formgebung des Kronenstumpfes
als auch fur das Feinfinieren des Kronenstumpfes.
Die feine Diamantverzahnung erzeugt gleichmaBig
aufgeraute Oberflachen mit einer definierten Rauig-
keit von ca. 5-8 pm, welche zu einer verbesserten

Zementhaftung fuhrt. Die feine Finiererverzahnung
an der Spitze des Arbeitsteils erzeugt einen beson-
ders glatten Kronenrand (Rauigkeit von ca. 2 um),
welcher einen dichten Randschluss der Krone
gewahrleistet. Ein Instrumentenwechsel zwischen
den Bearbeitungsschritten Formgebung (UPM opt.:
160.000 min-1) und Finitur (UPM opt.: 20.000 min-T)
wird bei einem DF-Finierer Uberflissig, wodurch Zeit
und Material eingespart werden.

Konus rund Torpedo
Aml p lml
) fl
i |
L‘,’}',’n% n ‘:. Ia v
I |
i L L
| g d N
Schaft FG ® (198018DF Schaft FG ® (289012DF C289014DF C290012DF (C290014DF
@ in 1/10 mm 18 @ in 1/10 mm 12 14 12 14
Kopflange L in mm 8 Kopflange L in mm 8 8 10 10
VPE =5 VPE =5

Torpedo konisch

B Konus, abgerundete Kanten B

1M farfl

r‘ll i 4 rJ‘ n: N

'.’1. <4'l L "l' “. i

M.t ‘,! -+ | | T
Schaft FG ® C©298016DF C298020DF C299018DF G299023DF | Schaft FG ® (©545018DF C547021DF
@in 1/10 mm 16 20 18 23 @ in 1/10 mm 18 21
Kopflange L in mm 6 6 10 10 Kopflange L in mm 6 10

VPE =5 VPE =5

Bestell-Hotline: Tel. 08542-8987 00 - Fax 08542-8987 01-1 - info@oridima.de
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HARTMETALL-FINIERER FUR MULTIFUNKTIONALEN GEBRAUCH

Hartmetall-Kombinationsfinierer fiir die Bearbeitung von Kunststofffiillungen

Die KF-Kombinationsfinierer sind das Ergebnis
modernster Fertigungstechnologien und ermdégli-
chen einen multifunktionalen Gebrauch bei der
Bearbeitung von Fullungen aus Kunststoff wie z.B.
Composites. Durch den Einsatz der KF-Finierer im
Rechtslauf einerseits und im Linkslauf andererseits
werden die beiden Arbeitsschritte Ausarbeiten und

¥/ L
/ - ﬂ

Schaft FG : C249012KF  C277023KF  C496009KF
@in 1/10 mm 12 23 9
Kopflange L in mm 8 4,2 3,7

VPE =5

Finieren mit nur einem Instrument moglich gemacht.
Die empfohlene Drehzahl von 20.000 min-1 ist dabei
bei beiden Arbeitsschritten identisch. Fir das Aus-
arbeiten und Finieren von okklusalen Fullungen
steht die Knospe zur Verfligung, von labialen Fullun-
gen die Flamme und von zervikalen Fillungen die
Nadelform.

HARTMETALL SPEZIALINSTRUMENTE ZUR
INTRAORALEN TITANBEARBEITUNG

Hartmetall Spezialinstrumente zur intraoralen Titanbearbeitung

Formgebung mit speziell fur Titan entwickelter
Querhieb-Verzahnung zur effektiven intraoralen
Bearbeitung von Titan ohne zu verschmieren
(z.B. Korrektur von Abutments). Finitur durch

Formgebung

™
Schaft FG CT198018  CT546018
Verzahnung grob grob
@in 1/10 mm 18 18
Kopflange L in mm 8 8
VPE =5

formgleiche Instrumente mit feiner Verzahnung.
Empfohlen wird der Einsatz im roten Winkelstlck
mit einer Drehzahl von 160.000 min-! bei der
Formgebung und 20.000 min-1 bei der Finitur.

Finitur ﬂ

CT198018F  CT546018F

fein fein
18 18
8 8

Wir sind flr Sie da — Ihr Team von ORIDIMA



ORIDIMA

KOMPETENT HANDELN

HARTMETALL KFO-INSTRUMENTE

ORIDIMA-Kleberesteentferner mit einem Arbeitsteil
aus HIP-Hartmetall und der besonderen Schneiden-
konfiguration reduzieren deutlich die Verletzungs-
gefahr des Zahnschmelzes. Der ausgesprochen
ruhige Lauf wird vor allem durch den fUr die Schéfte
verwendeten Federstahl erzielt. Neben diesen
Eigenschaften und einer signifikant hoheren Stand-
zeit weisen die Kleberesteentferner mit ORITAN-

Beschichtung weitere Vorteile auf: ORITAN glattet
die Oberflache und verhindert das Zuschmieren des
Instrumentes wahrend der Arbeit, zum Beispiel beim
ST42 fur die Lingualflachen. Ein feines Entgraten
der Schneiden fuhrt in Kombination mit den Feder-
stahlschéften zu einem besonders ruhigen Lauf,
welcher sowohl das Empfinden des Behandlers als
auch das Empfinden des Patienten verbessert.

HM KFO-Instrumente/ G Mit Sicherheitsfase e
Kleberesteentferner = =
M
’ N
i \ L
T L L
/\:
Winkelstiick C39 C40 Winkelsttick C428W
Schaft FG C39FG C40FG Schaft FG C42SFG C42SLFG
@in 1/10 mm 12 16 @in 1/10 mm 16 16
Kopflange L in mm 4,2 5,5 Kopfléange L in mm 4,7 8,3
VPE =5 VPE = 5
HM KFO-Instrumente/Kleberesteentferner mit ORITAN-Beschichtung A
"ﬂ .
I\ L
1 -
Winkelstiick ST42 TC40
@in 1/10 mm 23 16
Kopflange L in mm 4,2 5,5
VPE =5
Kleberesteentferner fiir den Einmalgebrauch A
I‘ viv 2
g\ :
J-‘ -
|
j i
Winkelstiick HC40
@in 1/10 mm 16
Kopflange L in mm 4,2
VPE = 100
Bestell-Hotline: Tel. 08542-8987 00 - Fax 08542-898701-1 - info@oridima.de
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HARTMETALL-FINIERER

Die Arbeitsteile aller ORIDIMA-Finierer werden aus
hochwertigem Feinstkorn-Hartmetall gefertigt — die
Voraussetzung fUr absolut prézises Feinfinieren.
Die Hartmetall-Arbeitsteile sind duBerst verschleiB-
fest — die Grundlage flr wirtschaftliches Arbeiten.

Hartmetall-Finierer — Torpedo

. ————,
F

Schaft FG C289010F  C289012F  C289014F  C290014F  C298021F
Verzahnung fein fein fein fein fein
@in 1/10 mm 10 12 14 14 21
Kopflange L in mm 8 8 8 10 8
VPE =5
Hartmetall-Finierer — Kugel
() N
L
Schaft FG C001014F  C001023F
Winkelstiick C41018W  C41023W C001023FW
Verzahnung normal normal fein fein
@in 1/10 mm 18 23 14 23
Kopflange L in mm 1,8 2.3 1,4 28
VPE =5

Hartmetall-Finierer - Knospe

v
L
-+

I

Schaft FG C254014F  C277014F  C277018F  C277023F

Winkelstiick C277018FW C277023FW

Verzahnung fein fein fein fein

@in 1/10 mm 14 14 18 23

Kopfldnge L in mm 3,5 3,1 3,5 4,2
VPE =5

I

C277023SF  C277023UF

superfein ultrafein
23 23
4,2 4,2

Wir sind fUr Sie da — lhr Team von ORIDIMA
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Hartmetall-Finierer — Granate

)

0
//
Schaft FG C390016F  C390016UF
Winkelstlick C390016FW
Verzahnung fein ultrafein
@in 1/10 mm 16 16
Kopflange L in mm 3,5 3o
VPE =5
Hartmetall-Finierer — Konisch spitz .
sl‘ L
| T
fl
Schaft FG C133010F  C164014F C166014SF
Sicherheitsspitze ~ Sicherheitsspitze ~ Sicherheitsspitze
Verzahnung fein fein superfein
@in 1/10 mm 10 14 14
Kopflange L in mm 4,2 6 9
VPE =5
Hartmetall-Finierer - Umgekehrter Kegel

—_—_L

Schaft FG C010010F  CO10016F

Verzahnung fein fein

@in 1/10 mm 10 16

Kopflange L in mm 1 1,5
VPE =5

Bestell-Hotline: Tel. 08542-8987 00 - Fax 08542-8987 01-1 - info@oridima.de
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POLIERER

POLIERER

Das umfangreiche Polierer-Sortiment von ORIDIMA
enthalt nahezu alle Instrumente, die fUr die unter-
schiedlichsten Anwendungen bendtigt werden.
Neben den klassischen Polierern fir zum Beispiel
Amalgam, Greenies oder Brownies befinden sich
Poliersysteme im Programm von ORIDIMA, die
speziell fir Composite, Keramik, Zirkon oder die

KFO entwickelt wurden und sich inzwischen seit
vielen Jahren in der Praxis erfolgreich bewahrt
haben. Bewahrt hat sich auch das breite Sortiment
an Polierern und Biirstchen fUr eine besonders
effektive und wirtschaftlich gtinstig durchzufUhrende
professionelle Prophylaxe.

Grobabtragen und Finieren Klassische Vorpolierer
von Amalgam (Brownies)
Winkelsttick P1 P2 P3 Winkelsttick P6 P7 P9
O max. (min-) 20.000 20.000 20.000 O max. (min-) 20.000 20.000 20.000
VPE =10 | 100 VPE =10 | 100
Klassische Hochglanzpolierer Brownie & Greenie mit
(Greenies) FG-Schaft
Winkelstlick P13 P14 P16 Schaft FG P17 P18
© max. (min-1) 20.000 20.000 20.000 © max. (min-1) 20.000  20.000
VPE = 10 | 100 VPE =10 | 100
Polierer fiir Composite & Abrasive Polierbiirsten fir
Compomere Composite und Keramik

Py

Winkelsttick PA34  PA36
© max. (min-) 20.000  20.000
VPE =10 | 100

Wi i
\\10 "/ | & \ “/
¢ I l] ‘ #
d.'
Winkelstlck DPA21 DPA22  DPA23
© max. (min-1) 5.000 5.000 5.000
VPE =10

Wir sind flr Sie da — Ihr Team von ORIDIMA
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POLIERSYSTEM FUR COMPOSITE

Mit dem zweistufigen Poliersystem von ORIDIMA der ersten Stufe das Compositematerial leicht und
lassen sich bei Composite musterguiltige Politur- schnell abtragen, erreichen die Super-Hochglanz-

ergebnisse erzielen. Zum System gehdren hoch- polierer in der zweiten Stufe einen perfekten Hoch-
diamanthaltige duBerst langlebige Polierer in flnf glanz.

verschiedenen Formen. Wahrend die Vorpolier in

Vorpolierer (1. Stufe: Pink)

- .-

Pt YF

Winkelsttick CPA1 CPA2 CPA3 CPA4 CPA5
© max. (min-1) 20.000  20.000  20.000  20.000  20.000
VPE = 10
uper-Hochglanzpolierer (2. Stufe: Wei3 et mit 10 Stiick
Sup g P (2. s ) S S

Tr1 10 0 finn

Winkelsttick CPA7 CPA8 CPA9 CPA10  CPAT1 CPS2
© max. (min-1) 20.000  20.000  20.000  20.000  20.000 (Set mit 10 St.)

VPE = 10 VPE =1
Diamantkorndurchsetzte Polierbiirstchen fiir den universellen Einsatz

(Composite, Keramik, EM, NEM)

\ ¥
\ |

I | 1

Winkelstlick BDUNI1 BDUNI2 BDUNI3
© max. (min-1) 5.000 5.000 5.000
VPE=5

Bestell-Hotline: Tel. 08542-898700 - Fax 08542-89 87 01-1 - info@oridima.de

POLIERSYSTEM FUR COMPOSITE


mailto:mailto:info%40oridima.de?subject=

I ORIDIMA

KOMPETENT HANDELN

POLIERER FUR DIE KFO

POLIERER FUR DIE KFO

Die neu entwickelten einstufigen KFO-Spezialpolie-
rer ermoglichen in einem Arbeitsgang eine schnelle
und zuverlassige Entfernung von Bracketkleber-
resten ohne jeden Abtrag der naturlichen Zahn-
substanz. Selbst bei extra langer Bearbeitungsdauer
bleibt die Oberflachenstruktur des naturlichen Zahns
vollstédndig intakt. Diese Polierereigenschaften wer-

den durch eine spezielle Kérnung im Polierkorper
erreicht. FUr das Schleifkorn wird dabei ein sehr
weiches Schleifgut eingesetzt, welches einerseits
die sichere Kleberresteentfernung ohne jegliche Ver-
anderung oder Schéadigung der natUrlichen Zahn-
struktur ermdglicht, und andererseits zu einer hohen
VerschleiBfestigkeit des Polierers fuhrt.

Einstufige KFO-Spezialpolierer

il

Winkelstlick KFO11 KFO12 KFO13
© max. (min-1) 20.000 20.000 20.000
VPE =10

Wir sind fUr Sie da — lhr Team von ORIDIMA
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POLIERSYSTEM FUR ZIRKONIUMDIOXID (HOCHDIAMANTIERT)

Speziell fur Zirkon-Materialien abgestimmte
Diamantkornmischung zur effektiven

Korrektur, Vorpolitur und Hochglanzpolitur von
Zirkon-Restaurationen.

Abtragen und Korrigieren

Winkelstlick ZPSG1 ZPSG2
© max. (min-1) 20.000 20.000
VPE =10

ZPSG3 ZPSG4
20.000 20.000

Vorpolieren und Glatten

11

Winkelstlick ZPM1 ZPM2 ZPM3 ZPM4
© max. (min-) 20.000 20.000 20.000 20.000
VPE = 10
Hochglanzpolieren Set mit 12 Stiick
-
) 4 =
\ i ‘ ¥ A IXhdIl R
) % : . I
: i
|
Winkelstiick ZPF1 ZPF2 ZPF3 ZPF4 ZP-Set
O max. (min-) 20.000 20.000 20.000 20.000 (Set mit 12 St.)

VPE =10

VPE =1

Bestell-Hotline: Tel. 08542-898700 - Fax 08542-89 87 01-1 - info@oridima.de

POLIERSYSTEM FUR ZIRKONIUMDIOXID

43


mailto:mailto:info%40oridima.de?subject=

POLIERSYSTEM FUR KERAMIK

ORIDIMA

KOMPETENT HANDELN

POLIERSYSTEM FUR KERAMIK

Leistungsstarke Diamantpolierer fur brillante Ergeb- fUr das Vorpolieren und Glatten und drittens fUr das
nisse bei der Bearbeitung von Keramik stehen bei Hochglanzpolieren. Die Diamant-Hochglanzpolierer
ORIDIMA als dreistufiges System zur Verfligung: der dritten Stufe erzielen einen Oberflachenglanz,

Erstens flr das Abtragen und Korrigieren, zweitens der dem nach einem Glanzbrand entspricht.

Diamantpolierer zur Bearbeitung von Keramik
Abtragen und Korrigieren

Winkelstiick DFG2W DKG2W DLG2W
© max. (min-) 20.000 20.000 20.000
VPE = 10
Vorpolieren und Glatten
P
Winkelsttick DFM2W DKM2W DLM2W
© max. (min-) 20.000 20.000 20.000
VPE = 10
Hochglanzpolieren Set mit 9 Stiick
glanzp A

Winkelstlck DFF2W DKF2W DLF2W KSH1
© max. (min-1) 20.000 20.000 20.000 (Set mit 9 St.)
VPE =10 VPE =1

Wir sind flr Sie da — Ihr Team von ORIDIMA
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HOCHLEISTUNGSPOLIERSYSTEM FUR LITHIUM-DISILIKAT

Diamantpolierer zur Bearbeitung von Lithium-Disilikat

Vorpolierer (1. Stufe dunkelrot)

'Y

Winkelstlick LDPM1 LDPM2 LDPM3
© max. (min-1) 20.000 20.000 20.000
VPE =10

Super-Hochglanzpolierer (2. Stufe: Hellgrau)

ro o1 rr

Winkelstlick LDPF1 LDPF2 LDPF3
© max. (min-1) 20.000 20.000 20.000
VPE =10

Set mit 6 Stiick

YT Iy

LDP-Set
(Set mit 6 St.)

VPE = 1

Bestell-Hotline: Tel. 08542-898700 - Fax 08542-89 87 01-1 - info@oridima.de
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POLIERSYSTEM FUR BESONDERS ASTHETISCHE
COMPOSITES

2-stufiges System ultrahochdiamanthaltiger mischung in den Polierkdrpern gewahrleistet
Polierer zur effektiven Bearbeitung von Compo- dabei eine extrem glatte Oberflache und einen
sites basierend auf Nano-Fullstofftechnologien perfekten Hochglanz.

zur Erzielung zahnahnlichster Transluzenzen.
Eine spezielle und vorbehandelte Diamantkorn-

Vorpolierer (1. Stufe: Rot)

V ¢t Yy

% .

Winkelsttick HCPM!1 HCPM2 HCPM3 HCPM4 HCPM5
© max. (min-1) 20.000 20.000 20.000 20.000 15.000
VPE =10 VPE = 25
Super-Hochglanzpolierer (2. Stufe: Gelb)
4

Set mit 8 Stiick

DY T T M

Winkelstlick HCPF1 HCPF2 HCPF3 HCPF4 HCPF5 HCP-Set
© max. (min-) 20.000 20.000 20.000 20.000 15.000 (Set mit 8 St.)
VPE =10 VPE = 25 VPE =1

Wir sind flr Sie da — Ihr Team von ORIDIMA
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PROPHYLAXE-POLIERER

Fir die Prophylaxe halt ORIDIMA ein breites Prophylaxe-Polierer, latexfreie Polierer, extra kurze
Sortiment an BUrstchen und Polierern parat, um Polierer und Polierer mit integrierten Abrasivstoffen.
alle Prophylaxearbeiten gleichermaBen effektiv wie Auch fUr alle géngigen Prophylaxe-Winkelstlicke
dkonomisch sinnvoll leisten zu kénnen. mit Schraubgewinde steht eine groBe Auswahl an
Zum Sortiment gehdren Burstchen unterschiedlicher  Burstchen und Polierern zum Einschrauben zur
Formen und Hartegrade der Borsten, klassische Verflgung.
Prophylaxe-Polierer
Polierblrstchen Polierkelche und -spitzen
Mini Kurz extra weich
L

¥ 1. 01T yns,

Winkelstiick PA39  PA39K  PA43 PA44 PA45  PA45ew  PA40  PAS2W  PA42
© max. (min-) 2500 2500 2500 2500 2500 2,500 2500 2500 20.000
VPE = 100 VPE = 100
Prophylaxe-Polierer T
Snap on
Mandrell PA46 PA48
© max. (min-1) 2.500 2.500
VPE = 100
Prophylaxe-Polierer zum Einschrauben in das Prophylaxe-Winkelstiick o
Polierburstchen Polierspitze Polierburstchen Polierkelch
Mini Kurz extra weich .
| d 1 Y ¢ 1
” | [ ] g
Schraubgewinde PA39SC  PA39KSC PA52 PA53 PA53ew PA54 PA55
© max. (min-1) 2.500 2.500 2.500 2.500 2.500 2.500 2.500
VPE = 100
Latexfreie Polierer in verschiedenen Hartegraden (Winkelstiick) oni
weich mittel hart weich mittel hart
Winkelstlick PA70W PA70M PA70H PA70KW PA70KM PA70KH
© max. (min-) 2.500 2.500 2.500 2.500 2.500 2.500
VPE = 100

Bestell-Hotline: Tel. 08542-898700 - Fax 08542-89 87 01-1 - info@oridima.de

PROPHYLAXE-POLIERER
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PROPHYLAXE-POLIERER

Latexfreie Polierer in verschiedenen Hartegraden (Schraubgewinde)

[
weich mittel hart weich mittel hart
4 I v » »
Schraubgewinde PA75W PA75M PA75H PA75KW  PA75KM PA75KH
© max. (min-1) 2.500 2.500 2.500 2.500 2.500 2.500
VPE = 100
Latexfreie Polierer in verschiedenen Hartegraden (Snap on) o
weich mittel hart
Mandrell PA78W PA78M PA78H
© max. (min-1) 2.500 2.500 2.500
VPE = 100
Polierbiirstchen, Stain Devil g

Winkelstlick PA44SD PA45SD
O max. (min-1) 2.500 2.500
VPE =100

=1

Prophylaxe-BUrstchen mit gedrillter Faser, welche aus
vier einzelnen harteren und weicheren Fasern besteht.
Doppelt so groBe Reinigungskraft im Vergleich zu

Burstchen mit herkémmlicher Faser.

Wir sind flr Sie da — Ihr Team von ORIDIMA
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CHIRURGISCHE INSTRUMENTE

Chirurgiefréaser von ORIDIMA werden aus 2 ver-
schiedenen Materialien gefertigt: Das Arbeitsteil
aus hochwertigem Feinstkorn-Hartmetall mit einer
besonders guten Schneidleistung und der Schaft
aus rostfreiem Federstahl. Der besondere Vorteil

ORIDIMA

KOMPETENT HANDELN

gegentber Vollhartmetall-Instrumenten: eine wesent-
lich hdhere Laufruhe. Die ORITAN-beschichteten

chirurgischen Fréser zeichnen sich neben der
langeren Haltbarkeit insbesondere durch ihre hohe
Biokompatibilitdt und antiadhasiven Schneiden aus.

Knochenfraser, Lindemann (Hartmetall)

[ e

¥ / +

& |
Handstuck C161104
Winkelstlck lang
Winkelsttick C161205
Schaft FG
@ in 1/10 mm 16
Kopflange L in mm 9
© max. (min-1)

VPE =5

C162104
C162206
C162205

16
9

!

i

C166104
C166206
C166205

21
10

[ |

C167104
L3
23 16
11 9
160.000

Knochenfraser, Lindemann, ORITAN-Beschichtung

i

f r
k |

Handstuck 7162104
Winkelstuck lang T162206
Winkelsttick T162205
Schaft FG
@in 1/10 mm 16
Kopflange L in mm 9
O max. (min-1)

VPE =5

}

|

1166104
T166206

21
10

{/?

i

T167104

23
11

L2

16

9
160.000

Knochenfraser, Schwertschliff

Handstlck L5104 L9104
Winkelstuck lang L5206 L9206
Winkelstiick L5205
Schaft FG L5
@in 1/10 mm 16 21
Kopflange L in mm 9 10
© max. (min-1) 100.000

VPE =5

Knochenfraser, Schwertschliff, ORITAN-Beschichtung

-—

Y
I
Handstiick
Winkelstlck lang
Winkelstlick
Schaft FG

@in 1/10 mm

Kopflange L in mm

© max. (min-1)

S - e

TL4104  TL5104 TL9104
TL5206 TL9206
TL4205  TL5205
TL5 TL5L*
14 16 16 21
5 9 9 10
100.000 100.000
VPE =5 * = Schaft FG lang

Bestell-Hotline: Tel. 08542-898700 - Fax 08542-89 87 01-1

- info@oridima.de
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CHIRURGISCHE INSTRUMENTE

Knochenkammglatter
ORITAN-
Beschichtung

¥

L

T
Handsttick CKG1040 TKG1040
Winkelstlck lang CKG1040206  TKG1040206
@in 1/10 mm 40 40
Kopflange L in mm 8 8

VPE =5

Knochenfraser Zekrya

ORITAN-Beschichtung

f 1 I
f [: I
J|

oy ——
—_———
-

Schaft FG C210016 C199016 T199016

@in 1/10 mm 16 16 16

Kopflange L in mm 9 11 11

O max. (min-1) 160.000 160.000 160.000
VPE =5

Kombi-Instrument (Hartmetall)

Kombi-Instrument,
ORITAN-Beschichtung

4 s
i : 'ﬁ?\ '
[’;’ D f/i -
th i
l |
Schaft FG C415012 Schaft FG T415012
Schaft FG lang T415012L
@in 1/10 mm 12 @in 1/10 mm 12
Kopflange L in mm 6 Kopflange L in mm 6
© max. (min-1) 100.000 © max. (min-) 100.000
VPE =5 VPE =5
Knochenfraser rund (Hartmetall)
"
Handstlck C014104 C018104 C023104 C027104 CO031104 C035104 C040104 CO050104
Winkelstlck lang C014206 C018206 (C023206 C027206 C031206 C040206
Winkelstlck C014205 CO018205 (C023205 (C027205 (C031205 (C035205 C040205
@in 1/10 mm 14 18 23 27 31 85 40
VPE =5

Wir sind fUr Sie da — lhr Team von ORIDIMA
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Knochenfraser rund, ORITAN-Beschichtung

’m
Handstuck T014104  T023104  TO31104
@ in 1/10 mm 14 23 31

VPE =5

Knochenfraser rund, Querverzahnung, ORITAN-Beschichtung

rrre

Handstick TA10104 TA14104 TA18104 TA23104 TA27104 TA31104 TA35104 TA40104 TA50104

Winkelstiick lang TA14206 TA18206 TA23206 TA27206 TA31206 TA40206

Winkelstiick TA14205 TA18205 TA23205 TA27205 TA31205 TA35205

@in 1/10 mm 10 14 18 23 27 31 35 40 50
VPE =5

Knochendeckelscheibe Knochendeckelscheibe mit

ORITAN-Beschichtung

——

(@

h

Winkelsttick CD1080 Winkelstiick TCD1080
Schnittbreite in mm 0,15 Schnittbreite in mm 0,15
@in 1/10 mm 80 @in 1/10 mm 80

VPE = 1 VPE = 1
Sinuslift, Knochenfraser, diamantiert, ORITAN-Beschichtung
Handsttick G001018104 G001023104 G001040104
Winkelstiick lang G001040206
@ in 1/10 mm 18 23 40

VPE=5

Bestell-Hotline: Tel. 08542-8987 00 - Fax 08542-8987 01-1 - info@oridima.de
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Batt-Bohrer

Erweiterer mit
nicht schneidender Spitze

@

i /e s
I T -
Schaft FG C269012 C269016
@in 1/10 mm 12 16
Kopflange L in mm ) 9
O max. (min-1) 300.000 160.000
VPE =5

m

L

Wurzelkanalerweiterer ,,Gates”

4
; L
]
| ;
!
Winkelstlick lang WG050 WGQ070 WG090 WG110 WG130 WG150
Farbring [] B B B B
Lange L in mm 17 17 17 17 17 17
@ in 1/100 mm 50 70 90 110 130 150
O max. (min-1) 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000
VPE =6
Wurzelkanalerweiterer ,,Gates“ mit ORITAN-Beschichtung T
B A
) L
T
Winkelstick lang TGO50 TGO70 TG090 TG110 TG130 TG150
Farbring L] [ | [ | [ | [ |
Lange L in mm 15 15 15 15 15 15
@in 1/100 mm 50 70 90 110 130 150
© max. (min-) 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000

VPE =6

Wir sind flr Sie da — Ihr Team von ORIDIMA



ORIDIMA

KOMPETENT HANDELN

ENDODONTISCHE INSTRUMENTE

Pulpabohrer ,,Miiller*

v

()

| L

|

| §
Winkelsttick lang PBMO090 PBM100 PBM120 PBM140 PBM160 PBM180
Farbring [] B B B B
Lange L in mm 17 17 17 17 17 17
@ in 1/100 mm 90 100 120 140 160 180
© max. (min-1) 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000

VPE =5

Satz Pulpabohrer ,Miiller*

99 U
b li

PBM-Set
Von jeder der 6 GroBen je 1 Stiick

ks
=

VPE = 1

Bestell-Hotline: Tel. 08542-898700 - Fax 08542-89 87 01-1 - info@oridima.de
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Diamant Finierstreifen

Diese Finierstreifen von ORIDIMA eignen sich insbe- verschiedenen Breiten (2,50 mm und 3,75 mm) steht

sondere zur approximalen Fullungsgestaltung und fUr jeden Einsatz eine entsprechende Auswahl bereit.
zur Entfernung approximaler Fullungstberschiisse Eine diamantfreie Mittellange von 16 mm erleichtert
bei Compositen, Kunststoffen, Glasionomerzemen- dabei das interdentale Einfadeln. Zur schnellen inter-
ten und Amalgam. Auch ZementUberschisse nach dentalen Separation stehen zusétzlich zwei Diamant-
dem Zementieren von Inlays, Onlays und Veneers streifen mit Sageverzahnung zur Verfligung.
lassen sich mit diesen Diamantstreifen einfach ent- Bei diesen Diamantstreifen ist, um das Sagen zu
fernen. Mit drei verschiedenen Kérnungen [normal vereinfachen, die verzahnte diamantfreie Mittellange
(45 pm), fein (30 pum), superfein (15 um)] und zwei auf 40 mm verbreitert.
*| Lange = 147 mm |*
I
el | E— B
o D b

Diamant Finierstreifen
mit S&geverzahnung

Kérnung normal ® DST1 DST4

Kornung fein [ } DST2 DST5 DST7

Koérnung superfein DST3 DST6 DST8

Starke in mm 0,18 0,10 0,08 0,13 0,10 0,08 0,10 0,08

Breite B in mm 2,50 2,50 2,50 3,75 3,75 3,75 3,75 3,75

Mittellange M in mm 16 16 16 16 16 16 40 40
VPE =10

Breite Diamantstreifen

Breite Diamantstreifen zur approximalen Schmelz- Reduktion der approximalen Zahnsubstanz ohne
reduktion bieten eine einfache und rasche den benachbarten Zahn zu beschéadigen.
i"‘ Lange = 147 mm |*

Kornung normal ® DSTi

Kornung fein [ } DST12
Kdrnung superfein DST13
Breite B in mm 6,0 6,0 6,0

Mittellange M in mm - = _
VPE =5

Wir sind flr Sie da — Ihr Team von ORIDIMA
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Perforierte Diamantstreifen mit Sdgeverzahnung

Perforierte Diamantstreifen bieten einen einfachen

Zugang und ein kontrolliertes Arbeiten bei der
Formgebung und Ausarbeitung von Fullungen fir
eine glatte und natUrlich glanzende Oberflache.

-

Lange =

Die Perforation unterstitzt dabei zum einen die
Handhabung und Biegsamkeit sowie den Ab-
transport von Schleifstaub und zum anderen eine
bessere optische Kontrolle wahrend des Arbeitens.

147 mm ‘*

o
>l
T

Kérnung normal ® DSTP1

Kérnung fein { ]

Koérnung superfein

Breite B in mm 3,75

Mittellange M in mm 40
VPE =10

Diamantfreie }‘
Mittellange M

DSTP2

3,75

40

DSTP3
3,75
40

Reinigungssystem fiir Diamantinstrumente

il i

Reinigungs-
burste
Stahlborsten

VPE =1

{

|

EBS1
Ersatzkopf

Stahlborsten

-

RBN1 EBN1 RSTH
Regﬁgpegs- Ersatzkopf Reinigungs-
Nylonborsten Nylonborsten sitelin

Bohrerstander fiir FG- und W-Instrumente

BS15
Anzahl Halt. FG 10
Anzahl Halt. W 5

VPE =1

Bohrerstander fiir FG-, W- und H-Instrumente

o000
BS640
Anzahl Halterungen 6
Hohe in mm 40
VPE =1

F;gg---n reesnas |

Die Bohrersténder fur 6 Instrumente aus
rostfreiem Edelstahl in den Abmessungen

72 x 20 x 40 mm bzw. 72 x 20 x 50 mm sind
ideal fur die Aufbereitung von Instrumenten.
Durch die flexiblen Silikonhalterungen (rote
oder blaue Stopfen) sind die Bohrerstander
gleichzeitig fur FG-, Winkelstlick- oder Hand-
stlick-Schaft geeignet. Die Bohrerstander bie-

BS650 ten sich ideal zur Aufbereitung chirurgischer
6 Instrumente an, da sie sowohl fUr das Ultra-
50 schallbad und den Thermodesinfektor als auch

flr den Autoklav geeignet sind.

Bestell-Hotline: Tel. 08542-898700 - Fax 08542-89 87 01-1 - info@oridima.de
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INSTRUMENTE FUR DAS LABOR

SCHEIBEN

FRASER

FRASER FUR DIE FRASTECHNIK
DIAMANTINSTRUMENTE FUR DIE TECHNIK
GESINTERTE INSTRUMENTE FUR DIE TECHNIK
HARTMETALLINSTRUMENTE FUR DIE TECHNIK
HARTMETALLFRASER

POLIERER FUR DIE TECHNIK

SPEZIALPOLIERER FUR KERAMIK

HOCHDIAMANTHALTIGE POLIERER
FUR ZIRKONIUMDIOXID
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SCHEIBEN

Unsere Diamantscheiben sind von untbertroffener
Qualitdt und zeichnen sich durch eine lange Stand-
zeit aus.

Diamantscheiben

Gips, Sagemodelle,
rechtsdrehend

Zum Separieren und
groben Konturieren
von Keramik

Zum Separieren und
groben Konturieren
von Keramik

Zum Separieren
und Konturieren
von Keramik

einsetzen

SCHEIBEN

LABORINSTRUMENTE

58

Handsttick DS22
flexibel flexibel flexibel hyperflexibel

Kdérnung fein fein fein superfein
@in 1/10 mm 220 220 220 220
Belegung in mm 3,0 voll voll 3,0
Stérke in mm 0,20 0,25 0,30 0,10

© max. (min-1) 40.000 25.000 25.000 20.000

VPE =1

Diamantscheiben

Zum Separieren
und Konturieren
von Keramik

Zum Separieren
und Konturieren
von Keramik

DS26

Zum Separieren und
groben Konturieren
von Keramik

Zum Separieren und
groben Konturieren
von Keramik

Handstlck DS25 DS27 DS28
hyperflexibel hyperflexibel flexibel flexibel

Kdérnung fein fein fein fein

@in 1/10 mm 180 220 180 220

Belegung in mm 2,0 3,0 voll voll

Stéarke in mm 0,15 0,15 0,30 0,30

© max. (min-1) 25.000 20.000 40.000 25.000

VPE =1

Wir sind flr Sie da — Ihr Team von ORIDIMA



SCHEIBEN

ORIDIMA

KOMPETENT HANDELN

Diamantscheiben

Randgesintert.
Zum Separieren
von Keramik

Zum Feinseparieren
von Keramik

Zum Feinseparieren
von Keramik

Zum Trennen
von Keramik,
z.B. Presskandle

il

SCHEIBEN

LABORINSTRUMENTE

Handsttick DS29 DS30 DS31
flexibel - -
Kdérnung fein fein fein
@in 1/10 mm 200 80 100
Belegung in mm 2,0 1,0 1,0
Starke in mm 0,17 0,15 0,15
O max. (min-1) 25.000 35.000 30.000
VPE =1
Diamantscheiben
Zum Separieren Einseitig unten belegt. Randgesintert. Gips, Sagemodelle,
und Konturieren Zum Feinseparieren und Zum Separieren rechtsdrehend

von Keramik Konturieren von Keramik von Keramik einsetzen
Handstlck DS34 DS35

hyperflexibel hyperflexibel flexibel flexibel
Kdérnung superfein superfein fein normal
@in 1/10 mm 180 220 140 300
Belegung in mm 2,0 3,0 2,0 3,0
Stérke in mm 0,10 0,10 0,17 0,30
© max. (min-1) 25.000 20.000 25.000 30.000

VPE =1

Diamantscheiben

Zum Feinseparieren

und Konturieren
von Keramik

Netzscheibe mit
sehr hoher
Lauftransparenz

|deal fUr feuchten Gips

A

Handstlck DS38 DS39 DS45

hyperflexibel hyperflexibel flexibel
Kdérnung superfein fein normal
@in 1/10 mm 220 220 450
Belegung in mm voll 3,0 4,5
Stéarke in mm 0,10 0,15 0,24
© max. (min-1) 25.000 40.000 30.000

VPE =1

Bestell-Hotline: Tel. 08542-8987 00 - Fax 08542-8987 01-1 - info@oridima.de 59
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SCHEIBEN

Gewebeverstarkte Trennscheiben, Diamantkorn durchsetzt

TSGFD200.002
nicht montiert

@in 1/10 mm 200

Starke in mm 0,20

© max. (min-1) 25.000
VPE = 20

TSGFD200.003
nicht montiert
200
0,30
25.000

B (]

Gewebeverstarkte Trennscheiben

R &1

TSGF260.003 TSGF400.005
nicht montiert nicht montiert
@in 1/10 mm 260 400
Starke in mm 0,30 0,50
O max. (min-1) 22.000 20.000
VPE = 20
Nylon-Scheiben @
Separierscheiben Trennscheiben Ig_'
NSO1 NS02 NS03 NS04
nicht montiert nicht montiert nicht montiert nicht montiert
@in 1/10 mm 220 220 220 375
Starke in mm 0,30 0,60 0,60 1,00
VPE = 1 (100 St.)

Mandrelle/Trager

Scheibentrdger Scheibentréger  Walzentrager

verstérkt
7
Handsttick MA1
Winkelstlick
Kopf @ in mm 50
VPE = 10

Fur Sand-
bruchsicherer  papierstreifen
Spezialstahl konisch
.':V.I
|
L
MA4 MA5
MA2
5,0 5,0 4,2
VPE =5

Wir sind flr Sie da — Ihr Team von ORIDIMA
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FRASER

ORIDIMA bietet mit einer Vielzahl an Formen und ten Fraser ein besonders kihles Schleifen bei der
Verzahnungsarten ein breites Sortiment an Hart- Feinausarbeitung und Glattung von Oberflachen und
metall-Frésern an, mit denen die Bearbeitung aller Réndern. Weiterhin verhindern die antiadhasiven
zahntechnischen Materialien Unterstitzung findet. Eigenschaften der ORITAN-Beschichtung ein Zuset-
Insbesondere ermoglichen die ORITAN-beschichte- zen der Fraser.

Spezialfraser mit Kreuzverzahnung und ORITAN-Beschichtung

Ideal zur Klammerausarbeitung, besonders im Schulterbereich, Kirzung von Geschieben, @ Ig‘

Feinausarbeitung von Inlays, auch aus Keramik.

I/', ‘ 4
i
i
b L
| -
TF7 TF8 TF9

S

—

Handstlck TF2 TF3 TF6 TF10
@in 1/10 mm 23 23 23 40 50 40 60
Kopflange L in mm 15 15 5 13 5) 8 14
© max. (min-1) 40.000 40.000 40.000 100.000 80.000 100.000 50.000
VPE=215
Einfachverzahnung Standard ~=NV
Auf allen Dentalmaterialien einsetzbar, insbesondere geeignet flr ein glattes Schiliffoild auf Kunststoffen. AALRzE=
v
L
Handstlck [} S1 S2 S3
@in 1/10 mm 45 60 60
Kopflange L in mm 13 12 13,9
© max. (min-1) 30.000 20.000  20.000
VPE=215
Querverzahnung Grob, fiir Kunststoffe =

) o Y Lo
Zur Grobabtragung aller Kunststoffe, auch Loffelmaterialien. =

i L

Handstlck ) K1 K2 K3

@in 1/10 mm 60 60 60

Kopflange L in mm 15 14 8

© max. (min-1) 20.000 20.000  20.000
VPE=215

Bestell-Hotline: Tel. 08542-898700 - Fax 08542-89 87 01-1 - info@oridima.de
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FRASER
Querverzahnung Grob, fiir Gips e
Zur Grobabtragung bei der Gipsbearbeitung. I
2
) L
; @ - @
Handstuck K4 K5
(feucht)  (trocken)
@in 1/10 mm 70 60
Kopflange L in mm 14 14,5
O max. (min-1) 30.000 50.000
VPE=215
Spezialfraser extra grob mit ORITAN-Beschichtung, fiir Gips e
I

Die Empfehlung fir eine besonders schnelle Gipsbearbeitung.

v
L
T

Handstlick K8

@in 1/10 mm 60

Kopflange L in mm 14

© max. (min-1) 50.000

VPE=215

Querverzahnung Grob mit ORITAN-Beschichtung, fiir Kunststoffe

Die Empfehlung fUr ein besonders glattes Schliffbild bei Prothesenkunststoffen.

)

Handstlck @ K6104

Winkelstlick @ Ko6205

@in 1/10 mm 60

Kopflange L in mm 14

O max. (min-1) 50.000
VPE=215

Fraser fiir weichbleibende Unterfiitterung
Spezialverzahnung zur Bearbeitung weichbleibender Kunststoffe.

i
L s
.

HandstUck e wry W79 W251 W261 W351

@ in 1/10 mm 40 70 60 23 60

Kopflange L in mm 9 14 14 13 11

© max. (min-1) 100.000 30.000 50.000 100.000 50.000
VPE=215

Wir sind flr Sie da — Ihr Team von ORIDIMA
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FRASER FUR DIE FRASTECHNIK

Das umfangreiche Sortiment hochwertiger ermoglicht die Durchftihrung einer Vielzahl
Hartmetallinstrumente fUr die Fréstechnik von Parallel- und Konusfrasungen.

Wachsfréaser parallel Wachsfraser konisch
L e ™ 4
L
L
L
T
T
]
Handstlck kurz FTO10 FTO15 FT023 Handsttck kurz FT123 FT131 FT140
Winkel 2° 4° 6°
@in 1/10 mm 10 15 23 @in 1/10 mm 23 31 40
Kopflange L in mm 8 10 15 Kopflange L in mm 13 i3 11
© max. (min-) 3.000  3.000 3.000 © max. (min-) 3.000  3.000  3.000
VPE = 2 VPE =2
Parallelfraser Einfachverzahnung rund Parallelfraser Kreuzverzahnung rund
R v v
i L L
ﬂ ) :
Handsttick kurz FT210  FT215  FT223 Handsttick kurz FT310  FT315  FT323
@in 1/10 mm 10 15 23 @in 1/10 mm 10 15 23
Kopfldnge L in mm 8 10 15 Kopflange L in mm 8 10 15
© max. (min-) 6.000 6.000 6.000 © max. (min-) 10.000  10.000  10.000
VPE = 2 VPE =2

Bestell-Hotline: Tel. 08542-8987 00 - Fax 08542-8987 01-1 - info@oridima.de
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Konusfraser Einfachverzahnung rund

Konusfraser Kreuzverzahnung rund

4 4
L L
N N
Handsttick kurz FT1223 FT1231  FT1240 Handstlick kurz FT1523 FT1531  FT1540
Winkel 2° 4° 6° Winkel 2° 4° 6°
@in 1/10 mm 23 31 40 @in 1/10 mm 23 31 40
Kopflange L in mm 13 13 13 Kopflange L in mm 13 13 13
© max. (min-) 5.000 5.000 5.000 © max. (min-) 10.000  10.000  10.000
VPE =2 VPE =2
Parallelfraser Kreuzverzahnung flach Spiralbohrer
§\ o b
3 ¥ .
i L y
) - ;4 L
i ¥ "
&f‘ oW -
) A
| f
Handstlck kurz FT1810 FT1815  FT1823 Handstlick kurz FT1908 FT1910 FT1915
@in 1/10 mm 10 15 23 @in 1/10 mm 8 10 15
Kopflange L in mm 8 10 15 Kopflange L in mm 8 9 12
© max. (min-1) 10.000  10.000  10.000 © max. (min-1) 10.000  10.000  10.000
VPE =2 VPE =2

Konusfraser Einfachverzahnung flach
mit ORITAN-Beschichtung

T

Handstlck kurz FTT623  FTT631 FTT640

Winkel 2° 4° 6°

@in 1/10 mm 23 3 40

Kopflange L in mm 13 18 13

O max. (min-1) 5.000 5.000 5.000
VPE = 2

Konusfraser Kreuzverzahnung flach
mit ORITAN-Beschichtung

Handsttck kurz FTT923  FTT931

Winkel 2° 4°

@in 1/10 mm 23 31

Kopflange L in mm 13 13

© max. (min-1) 10.000  10.000
VPE =2

Parallelfraser mit ORITAN-Beschichtung

i v

| .

Handstlck kurz FTT223  FTT323 FTT315
Einfach- Kreuz- Kreuz-
verzahnung  verzahnung  verzahnung
@in 1/10 mm 23 23 15
Kopflange L in mm 15 15 10
O max. (min-1) 6.000 10.000  10.000
VPE =2

Wachsfraser mit ORITAN-Beschichtung

Handstuck kurz FTT140
Winkel 6°
@in 1/10 mm 40
Kopflange L in mm 13
© max. (min-1) 3.000
VPE =2

Wir sind flr Sie da — Ihr Team von ORIDIMA
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Kugel

L

A

e Gl

DIAMANTINSTRUMENTE FUR DIE TECHNIK

Handstuck TD001008 TD001010 TD001012 TD001016 TD001023 TD001027 TD001033
@in 1/10 mm 8 10 12 16 23 27 33
VPE =5
Umgekehrter Kegel ver
o
L
-
Handsttick TD010012 TD010016 TD010018 TD010025 TD014023
@in 1/10 mm 12 16 18 25 23
Kopflange L in mm 1,5 1,5 2,3 2,5 0,8
VPE =5

Zylinder

Handsttick

@in 1/10 mm
Kopflange L in mm

Y [

v

L

+

TD110027 TD111014 TD111016 TD113018

27 14 16 18
7 8 8 12
VPE=5

Rundkopfzylinder

Handsttick

@ in 1/10 mm
Kopflange L in mm

e Gl

e

TD140016 TD141025 TD143018

16 25 18
6 7 12
VPE =5

Bestell-Hotline: Tel. 08542-8987 00 - Fax 08542-8987 01-1 - info@oridima.de
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Konus spitz, Konus flach und Konus rund

7

hav
v
L
Handstuck TD167018 TD168010 TD172023 TD172033 TD173018 TD198018 TD198025 TD198033
@ in 1/10 mm 18 10 23 33 18 18 25 33
Kopflange L in mm 10 4 8 8 10 8 8 9
VPE =5
= Umgekehrter Kegel lan ==
7] I gellang vl
- s
B )
' S
|
Handstuck TD199023 TD199025 Handstuck TD225018 TD225023
@ in 1/10 mm 23 25 @in 1/10 mm 18 23
Kopfldnge L in mm 10 10 Kopfldnge L in mm 5 6
VPE =5 VPE =5
amme oY () ospe [l
n
B N N
- , L
i N
Handstlck TD247012 TD250012 TD250016 Handstlck TD257023
@in 1/10 mm 12 12 16 @in 1/10 mm 23
Kopflange L in mm 5 10 10 Kopflange L in mm 5
VPE =5 VPE =5
Torpedo = Linse und Rad =
P Y o) e [
i =
& -
1
Handstlck TD290014 Handsttick TD825023 TD825050 TD068050
@in 1/10 mm 14 @in 1/10 mm 23 50 50
Kopflange L in mm 10 Kopflange L in mm 1 1,5 1,5
VPE =5 VPE =5
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GESINTERTE INSTRUMENTE FUR DIE TECHNIK

Die Auswahl gesinterter Schleifinstrumente deckt Bindung besitzen eine sehr lange Standzeit und

den Bedarf fUr die unterschiedlichsten Einsatz- ermdglichen ein schnelles und gleichmaBiges

bereiche und Materialien ab. Die Sinterdiamanten Schleifergebnis bei nur geringer Erwarmung der

mit metallischer, keramischer oder organischer Materialoberflache.

Sinterdiamantschleifer (metallgebunden) @ Ig_‘
€

| R !

Handstlck TG001018 TG014018 TG014029 GS6 GS7
Kopfform Kugel Umgekehrter Umgekehrter Umgekehrter Umgekehrter
Kegel Kegel Kegel, innen hohl  Kegel, innen hohl

Kérnung normal normal normal fein fein
@in 1/10 mm 18 18 29 27 22
Kopflange L in mm 1,8 0,9 1,5 1,5 1

VPE =2
Sinterdiamantschleifer (metallgebunden) @ @

Handstlck TG141029 TG166029 TG174029 TG198029 TG198033
Kopfform Zylinder rund Konus spitz Konus flach Konus rund Konus rund
Kérnung grob grob normal normal grob
@ in 1/10 mm 29 29 29 29 33
Kopflange L in mm 8 9 12 8 9,5

VPE =2
Sinterdiamantschleifer (metallgebunden) @ @

' T

Handsttick TG243029 TG263050 TG274060 TG041080 RST1
Kopfform Flamme Konus rund Flamme Scheibe Reinigungsstein
Kérnung normal grob grob normal Fur eine saubere und
@ in 1/10 mm 29 50 60 80 scharfe Schneideflache
von metallgebundenen
Kopflange L in mm 8 10 13 0,5 Sinterdiamanten.
VPE =2 VPE =1

Bestell-Hotline: Tel. 08542-8987 00 - Fax 08542-8987 01-1 - info@oridima.de
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Sinterdiamantschleifer (metallgebunden) fiir weichbleibende Kunststoffe =
Ideal zur prazisen Ausarbeitung von Kunststoffprothesen ohne Hitzeentwicklung.

s

L

-
Handstiick RB1090 RB2060 RB3080
Kérnung normal normal normal
@in 1/10 mm 90 60 80
Kopflange L in mm 16 12 12
© max. (min-) 25.000 35.000 25.000

VPE = 2

Sinterdiamantschleifer (organisch gebunden) fiir Keramik, NEM und EM @ @

Geeignet fir Keramik, Aufbrennlegierungen, Composites, Zirkon, Chrom-Kobalt, Weichlegierungen und Gold.
Die Empfehlung fUr die Bearbeitung von Titan.

Handsttick SM1 SM2 SM3 SM4

Kérnung fein fein fein fein

@in 1/10 mm 140 180 180 220

Kopflange L in mm 3 3,5 6 1

O max. (min-1) 20.000 20.000 20.000 20.000
VPE = 1

ol ]

l

Handstlck SM5 SM6 SM7
Kérnung fein fein fein
@in 1/10 mm 60 220 220
Kopflange L in mm 18 815 2,5
© max. (min-) 20.000 20.000 20.000
VPE =1
Diamantschleifer (keramisch gebunden) @

Effektiv auf sdmtlichen Keramiken inklusive Zirkonoxid bei minimaler Warmeentwicklung.

Handstlck ZIAT ZIA2 ZIA3

Kérnung normal normal normal

@in 1/10 mm 40 48 150

Kopflange L in mm 11 13 3,5

© max. (min-1) 20.000 20.000 20.000
VPE=5110 VPE=5110
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HARTMETALLINSTRUMENTE FUR DIE TECHNIK

Hartmetall Kugel: Die Empfehlung
flr das schnelle und sichere
Entfernen von Gussperlen.

Kugel E @ @

¢

Handstuick TC001002 TCO001004 TCO01005 TC0O01007 TCO01008 TCO01010 TC0O01012 TCO01014
@in 1/10 mm 2 4 5 7 8 10 12 14
VPE =5
Y (6o (]
Handsttick TC001016 TC001018 TC001021 TC001023 TCO01027
@in 1/10 mm 16 18 21 23 27
VPE =5
Umgekehrter Kegel @
LA Sy
f
Handstlck TC002008 TC002010 TC002012 TC002014
@in 1/10 mm 8 10 12 14
Kopflange L in mm 0,9 1,1 1,2 1,4
VPE =5

Bestell-Hotline: Tel. 08542-8987 00 - Fax 08542-8987 01-1 - info@oridima.de 69
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Zylinder

T
I

Handstlck TC21009 TC21012 TC21E012
Kreuz-
verzahnung
@in 1/10 mm 9 12 12
Kopflange L in mm 4,2 4,2 4,2
VPE=5

Konus mit abgerundeter Spitze, schnittfreudig

- e

Handsttick TC23RS008 TC23RS009 TC23RS010 TC23RSE010 TC33R012
Kreuz- Verzahnung
verzahnung mit Querhieb
@in 1/10 mm 8 9 10 10 12
Kopflange L in mm 4,2 4,2 4,2 4,2 4,2
VPE =5
Zylinder mit Querhieb @
o
L
T
Handstlck TC31008 TC31012 TC31014
Verzahnung Verzahnung Verzahnung
mit Querhieb mit Querhieb mit Querhieb
@in 1/10 mm 8 12 14
Kopflange L in mm 4,2 4,2 4,4
VPE =5
Fissurenbohrer @ Fissurenbohrer
Zum Feinausarbeiten von Fissuren. Dreikant: Zum Zum
Feinausarbeiten von  Feinfinieren
Keramikkaufldchen  von Fissuren
. a | W
.';L L L
i + | x
rir
Handstuick @® TC41008 TC41009 TC41010 Handstuick TC97010 TC52003
Feine Spiral- Feine Spiral- Feine Spiral-
verzahnung  verzahnung verzahnung
@in 1/10 mm 8 9 10 @in 1/10 mm 10 S
Kopflange L in mm 4,2 4,2 4,2 Kopflange L in mm © 0,5
VPE =5 VPE =5
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Piccolo @ Dreikant

Stichfréaser flr Tiefziehfolien.

Zum besonders genauen Finieren.

| 4
4 | “
L J o
- | a
il ha
Handsttick TC138014 TC390016F TC73014F Handsttick TC219023
Kreuz- Fein Feine Kreuz-
verzahnung verzahnung
@in 1/10 mm 14 16 14 @in 1/10 mm 23
Kopflange L in mm 4 & Sl Kopflange L in mm 13
VPE =5 VPE =5

Hartmetallfraser, Kreuzverzahnung Superfein

Ideal zum Feinausarbeiten und Glatten von NEM-, EM- und Modellguss-Legierungen
sowie von Verblendkunststoffen und Keramikmassen.

o] ]

Handstiick TC73014SF TC73023SF TC79040SF TC251060SF TC77029SF TC138023SF TC139023SF
@in 1/10 mm 14 23 40 60 29 23 23
Kopflange L in mm 3,1 4,2 13 14 5) 8 8
VPE =5
@ Ig_' Hartmetallfraser, Diamantverzahnung @

Fur ein feines schuppiges Schiliffoild zur verbundférdern-
den Strukturierung von Metalloberfléchen. Speziell fur
transluzente Keramikmassen bei &sthetischen Verblendungen.

L

Handsttick TC261023SF TC257023SF Handsttick ® TC79040D TC138023D TC139023D

@in 1/10 mm 23 23 @ in 1/10 mm 40 23 23

Kopflange L in mm 13 13 Kopflange L in mm 13 8 8
VPE =5 VPE =2

Feine Schnittfreudige Verzahnung (FSQ) mit Querhieb

Zum Ausarbeiten und Konturieren von allen Legierungen, Verblend- und Prothesenkunststoffen.

| -
ki
Handstuck o FSQ2 FSQ3 FSQ4 FSQ6 FSQ8
@in 1/10 mm 23 23 23 23 40
Kopflange L in mm 13 8 8 8 13
VPE =5 VPE=215

Y ) (]

FSQ11
60
14

Bestell-Hotline: Tel. 08542-8987 00 - Fax 08542-8987 01-1 - info@oridima.de
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Hartmetallfraser, Kreuzverzahnung Grob
Zum Grobabtragen aller Dentalmaterialien, ohne die Oberflache aufzureiBen.

Y G (5]

>

i )
i
) o
Handst(ck [ ) G1 G2 G3 G4 Gb5 G6 G7 G8 G9
@in 1/10 mm 23 23 23 23 23 23 14 40 60
Kopflange L in mm 16 17 8 8 4 7 3,1 14,1 12,2
© max. (min-1) 40.000 40.000 40.000 40.000 40.000 40.000 40.000 20.000 20.000
VPE =5 VPE=215
o [ 5]
Handsttick ® G110 G11 G12 G13 G14 G15 G16 G17 G18
@in 1/10 mm 40 60 60 60 60 16 14 10 16
Kopflange L in mm 7,5 14 11 14 12,5 4 B19 4,2 8
O max. (min-1) 30.000 20.000 20.000 20.000 20.000 40.000 40.000 40.000 40.000
VPE=215 VPE =5
Hartmetallfraser, Kreuzverzahnung Extrafein =
metalliraser, . 'g Sxwaten i o) b [
Zur Feinbearbeitung aller Dentallegierungen geeignet. Glattet die Oberflache
und ermdglicht ein gezieltes Ausarbeiten jeder Struktur.
L
T
Handsttick (] EF1 EF2 EFS) EF4 ERES) EF6 EF7
@in 1/10 mm 23 23 23 23 23 23 14
Kopflange L in mm 15 13 8 8 4,2 8 3,1
VPE =5
T i 1
e
L
T
Handsttick o EF8 EF10 EF11 EF12 EF13 EF15 EF18
@in 1/10 mm 40 40 60 23 23 14 23
Kopflange L in mm 13 8 14 5) 13 1,4 5
VPE=215 VPE =5
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Hartmetallfraser, Kreuzverzahnung Normal — @ Ig_'

3]
Zum Ausarbeiten und Glatten von EM-, NEM- und Modellguss-Legierungen —
sowie von Verblendkunststoffen.

S
L
T
Handsttick N1 N2 N3 N4 N5 N6 N7 N8 N9 N10
@in 1/10 mm 23 23 23 23 23 23 14 40 60 40
Kopflange L in mm 15 13 8 8 4,2 8 3,1 13 11 8
VPE =5 VPE=215
] [A]
Handsttick N11 N12 N14 N16 N18 N19 N20 N21 N22
@in 1/10 mm 60 60 60 23 23 29 23 12 14
Kopflange L in mm 14 11 12 2,3 5 5 16 3,5 1,4
VPE=215 VPE =5
Hartmetallfraser, Spiralverzahnung Grob @ @

Zum Ausarbeiten und Konturieren von harten NEM-Legierungen, insbesondere von Titan.

Handsttick 129023T 138014T 138023T 139023T 251060T 79040T
@ in 1/10 mm 23 14 23 23 60 40
Kopflange L in mm 8 4 8 8 14 13
VPE=5 VPE=215
Hartmetallfraser, Spiralverzahnung Fein —
P g e (G0 5]

Flr ein besonders feines Schliffbild auf allen Legierungen.

&

L

T
Handsttick TH TI2 TI3 TI4 TI6 TI7 TI8
@in 1/10 mm 23 23 40 60 23 23 40
Kopflange L in mm 14 5,3 13 14 9 9 11
© max. (min-1) 40.000 40.000 30.000 20.000 40.000 40.000 30.000

VPE=5

Bestell-Hotline: Tel. 08542-8987 00 - Fax 08542-8987 01-1 - info@oridima.de
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Hartmetallfraser, Spiralverzahnung Fein mit ORITAN-Beschichtung e @ @
Flr ein besonders feines Schliffbild auf allen Legierungen und Kunststoffen. —

Besonders fur Titan und Prothesenkunststoffe zu empfehlen, da die Spezialverzahnung in Kombination

mit der ORITAN-Beschichtung ein Zusetzen des Frasers wéhrend der Arbeit verhindert.

¥
L
T
Handstiick TTI TTI2 TTI3 TTI4 TTI6 TTI7 TTI8
@in 1/10 mm 23 23 40 60 23 23 40
Kopflange L in mm 14 5,3 13 14 9 9 11
© max. (min-1) 40.000 40.000 30.000 20.000 40.000 40.000 30.000
VPE =5
DLC-beschichtete Spezialfraser fiir besonders harte NEM-Legierungen @ Igl

Die Empfehlung fir eine effektive Reduktion und Glattung von harten NEM-Legierungen.

TR NN

Handstiick DLCN1  DLCN2 DLCN3 DLCN4 DLCN5 DLCN6 DLCN7  DLCN8  DLCN9

@in 1/10 mm 14 23 23 23 40 60 40 14 23

Kopflange L in mm 3,1 8 8 8 13 14 8 3,1 5
VPE =5

GT-Hartmetallfraser zum Zerspanen von NEM und Titan @ @

Die besonders schnittfreudige Kreuzverzahnung der GT-Fréser stellt eine sehr hohe Abtragsleistung und eine
lange Gebrauchsdauer sicher. Die Empfehlung zum professionellen Zerspanen von NEM und Titan.

Lol

Handstlck @ GT79040 GT129023 GT136016 GT138023 GT139023 GT251060 GT-Set
@in 1/10 mm 40 23 16 23 23 60 (Set mit 6 St.)
Kopflange L in mm 13 8 8 8 8 14

VPE =5 VPE = 1
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POLIERER FUR DIE TECHNIK

Polierer des groBBen Spezialsortimentes flr das zahn-
technische Labor gibt es fir alle dentalen Werk-

stoffe und Bearbeitungsschritte. Die verschiedenen
Formen, Polierkorper und enthaltenen Abrasivstoffe

sind so aufeinander abgestimmt, dass die
gewunschten Oberflachenqualitdten besonders
wirtschaftlich hinsichtlich Materialeinsatz und
Zeitbedarf erzielt werden kénnen.

Vorpolierer Gold

Ideal zur Vorpolitur von allen EM-Legierungen. Auch fir NEM- und Modellguss-Legierungen geeignet.

¥

‘ L W
T

TP1 P2

Handsttick
@ in mm 9 14,5
Lange L in mm 17 1

VPE =101100

o] ]

TP3 P4

nicht montiert

5 22
15 3
VPE =101100 O, 5.000 - 7.000 min-1

Hochglanzpolierer Gold

Ideal zur Hochglanzpolitur von allen EM-Legierungen. Auch fir NEM- und Modellguss-Legierungen geeignet.

¥

‘ L ‘WF,_‘
T

TP5 TP6

ol ]

HandstUck TP8
nicht montiert
@ inmm &0 14,5 5 22
Lange L in mm 17 1 15 3
VPE =101 100 VPE =10 | 100 O, 5.000 - 7.000 min-1
Polierer prothetische und kieferorthopadische Kunststoffe v
Ideal fiir weichbleibende Kunststoffe —
v
L
Handstlck TP11 TPO11 TP10 TPO10 TP9 TPO9
Vorpolitur Vorpolitur Glanzpolitur Glanzpolitur  Hochglanzpolitur Hochglanzpolitur
@ inmm 10 7 10 7 10 7
Lange L in mm 24 20 24 20 24 20
VPE =10 | 100 O, 5.000 - 7.000 min-1

Bestell-Hotline: Tel. 08542-8987 00 - Fax 08542-8987 01-1 - info@oridima.de
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Polierer Prothesenkunststoff

Zur effizienten Bearbeitung von prothetischen Kunststoffen und Acrylat.

4
L
‘ |l%

Handsttick TP40 TP41
Abtragen Glatten
@ in mm 10 10
Lange L in mm 24 24
VPE =10 | 100

O, 5.000 - 10.000 min-!

Vorpolierer NEM- und Modellgusslegierungen
|deal fir die Vorpolitur von Chrom-Kobalt.

o] ]

P12 TP14
nicht montiert nicht montiert
@in mm 22 22
Lange L in mm 1,2 8
VPE = 101100 O, 10.000 - 20.000 min-*
Vorpolierer Keramik (klassisch) @ Hochglanzpolierer Keramik @

TP15 TP16
nicht montiert nicht montiert
@ in mm 22 17
Lange L in mm 8 8
VPE =101100 O, 10.000 = 15.000 min-1

(klassisch)

@ in mm
Lange L in mm
VPE = 101100

TP17 TP18
nicht montiert nicht montiert
22 17
8 8

O, 10.000 - 15.000 min-1

Vorpolierer Titan

o] [A]

Hochglanzpolierer Titan

TP19 TP20
nicht montiert nicht montiert
@in mm 22 22 @inmm
Lange L in mm 3 3 Lange L in mm
VPE = 101100 O, 10.000 - 15.000 min-1 VPE = 101100

o] ]

TP21 TP22
nicht montiert nicht montiert
22 22
3 3

O, 10.000 - 15.000 min-!

Wir sind flr Sie da — Ihr Team von ORIDIMA
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i Baumwoll- Siliziumcarbid Pferdehaar
Rundbirsten Schwabbel (hart)
© ©
TP42 TP43 TP44
nicht montiert nicht montiert Handsttick
@ in mm 22 22 22
VPE =10

Ziegenhaar
(weich)

o] ]

TP45
nicht montiert
22
O 5.000 = 10.000 min-*

Faservliesrader

Handsttick TFVA TFV2 TFV3

Koérnungstyp Grob Mittel Fein

@in mm 26 26 26
VPE =5

E

DALY

Die Empfehlung flr

die Glattung und Politur
von allen weichen
Dentalmaterialien,

wie z.B. Schienen.

O, 6.000 -20.000 min-!

Keramische Schleifk6rper Rosa

o] ]

e
7. L
k3 Rosa Edelkorund-Schleifer
3 keramisch gebunden —
| zum universellen Schleifen
von Metall-Legierungen.
Handsttick RK243025 RK199050 RK316090 RK168035 RK107G050
Kornungstyp N N N N G
@in 1/10 mm 25 50 90 35 50
Kopflange L in mm 7 10 2 10,5 12
VPE = 10 O 20.000 - 30.000 min-"
Keramische Schleifkérper Braun @ IE
Braune Edelkorund-
Schleifer keramisch
gebunden — zum
schnellen Schleifen
von Metall-Legierungen.
Handstlick BM731 BM732 BM733 BM734
Koérnungstyp N N N N
@in 1/10 mm 65 50 35 90
Kopflange L in mm 13 12 10,5 2
VPE = 10 O 30.000 - 50.000 min-"
Keramische Schleifkérper Griin @
e
L
. Griine Siliziumkar-
bid-Schleifer keramisch
[ gebunden — zum
[ I universellen Schleifen
I ‘ von Keramikmaterialien.
Handsttick K171025H 645GF 732GM
Koérnungstyp F F N
@in 1/10 mm 25 25 50
Kopflange L in mm 6 7 12

O, 20.000 - 30.000 min-!

Bestell-Hotline: Tel. 08542-8987 00 - Fax 08542-8987 01-1 - info@oridima.de

POLIERER FUR DIE TECHNIK
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SPEZIALPOLIERER FUR KERAMIK (HOCHDIAMANTIERT)

Ein perfekt aufeinander abgestimmtes dreistufiges
System zur Bearbeitung von Keramik garantiert eine
brillante Oberflachenqualitat. Die leistungsstarken
Keramikpolierer sind mit Diamantkorn durchsetzt,
wobei die Kérnung entsprechend der Bearbeitungs-
stufe von grob (Abtragen und Korrigieren) Uber mit-
tel (Vorpolieren und Glatten) bis fein (Hochglanz-

f "l- .

X
=
<
(o'
|
hV4
o
Qo)
[
[a's
|
o
|
=
©)
(a1
4
<
N
N
o
w

LABORINSTRUMENTE

polieren) variiert. Die Hochglanzpolierer der dritten
Stufe erzeugen dabei eine Oberflachenqualitét,

die der nach einem Glanzbrand entspricht. Die mit
Diamantkorn durchsetzten Spezialpolierer kdnnen
auch fur NEM-Legierungen eingesetzt werden.

Sie sind daher auch hervorragend firr den Ubergang
von Metall zu Keramik geeignet.

Abtragen und Korrigieren

T i B

extra grob

i
Handstlck DLG1 DRG1 DFG1 DLSG1
@ inmm 25 11,5 4,3 25
Lange L in mm 1,5 2,5 12 1,5
VPE =1 VPE=5110 VPE =1 . 5.000 - 7.000 min-!
Vorpolieren und Gléatten @ @
- ..
S L
T
Handstiick DLM1 DRM1 DFM1
@ in mm 25 11,5 4,3
Lange L in mm 1,5 25 12
VPE =1 VPE=5110 O 5.000 - 7.000 min-1

Hochglanzpolieren

Y

>
Handstlick DLF1 DRF1 DFF1
@ in mm 25 11,5 4,3
Lange L in mm 1,5 2,5 12

VPE =1 (DLF1) | VPE =5 110 (DRF1, DFF1) O, 5.000 - 7.000 min-!

@] o [A]

L
T

5

Universalpolierer

ol ]

TP32 TP33
nicht montiert nicht montiert
@ in mm 17 22
Lange L in mm 3 3
VPE = 10| 100 O, 10.000 = 15.000 min-1

78 Wir sind flr Sie da — Ihr Team von ORIDIMA



HOCHDIAMANTHALTIGE POLIERER
FUR ZIRKONIUMDIOXID

Speziell fir Zirkon-Materialien abgestimmte
Diamantkornmischung zur effektiven Korrektur,
Vorpolitur und Hochglanzpolitur von Zirkon-
Restaurationen. Auch fur zdhe Metalle sehr gut
geeignet.

ORIDIMA

KOMPETENT HANDELN

Abtragen und Korrigieren

. % :;i Elﬁf ioy
Handsttick ZL.SG1 ZGRSG1 ZRSG1
@ in mm 26 22 11,5
Lange L in mm 2,0 3,2 2,4
VPE =1 VPE =5

@ ] (5]

5,5
16,0
O, 15.000 - 20.000 min-!

Vorpolieren und Glatten

-
Qv__m.-. <
|

@] £l [A]

Handstlick ZLMA ZGRM1 ZRM1 ZFM1
@ in mm 26 22 11,5 53
Lange L in mm 2,0 3,2 2,4 16,0
VPE = 1 VPE =5 O, 15.000 - 20.000 min-1
Hochglanzpolieren @ Ig_l
S ———
I
Il i
I I I
| | l
Handstick ZLF1 ZGRF1 ZRF1 ZFF1
@ in mm 26 22 11,5 5,5
Lange L in mm 2,0 3,2 2,4 16,0
VPE = 1 VPE =5 O, 15.000 - 20.000 min-!

Bestell-Hotline:

Tel. 08542-8987 00 - Fax 08542-898701-1 - info@oridima.de

- HOCHDIAMANTHALTIGE POLIERER FUR ZIRKONIUMDIOXID
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MUNDSPULLOSUNG ORI-HEX FORTE

PROTEFIX
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NSK PROPHY-MATE NEO
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ORI-PROPHY-SET
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REDUZIEREN SIE DAS INFEKTIONSRISIKO FUR SICH,

IHR TEAM UND IHRE PATIENTEN

Sowie zur manuellen A"

Lésung 1.000 ml

Die kostengunstige Alternative zur
Anwendung vor jeder Behandlung in
der Praxis. Ein Plus an Sicherheit fur
Behandler und Praxispersonal.

Wir sind flr Sie da -
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Der Standard fir den universellen
Einsatz in der Praxis und fUr den
Patienten zu Hause.

Ihr Team von ORIDIMA

Gebrauchsfertige Spiillésung mit Xylit, die
ideale Erganzung zur téaglichen Zahnpflege
ORI-HEX Forte ist eine vielseitig einsetzbare Mund-
spullésung zur Vorbeugung von Zahn- und Zahn-
fleischerkrankungen und zur Unterstitzung von
Heilungsprozessen bei Gingivitis, Parodontitis und
Stomatitis.



ORIDIMA

KOMPETENT HANDELN

EINE UNIVERSAL EINSETZBARE SPULLOSUNG MIT

HOHEM PROPHYLAKTISCHEM POTENZIAL

Die gebrauchsfertige Spullésung wird sowohl flir
den Einsatz in der Praxis als auch erganzend

zur taglichen Zahnpflege im hauslichen Bereich
empfohlen. Zur Mundspulung, aber auch flir die
Mundhygiene mittels Mundspulgeraten und Ultra-
schallsystemen.

Fir die Anwendung in der Praxis

ORI-HEX Forte bekampft pathogene Mikroorganis-
men in der Mundhéhle — insbesondere Bakterien,
die Plaque und Zahnfleischentzindungen verursa-
chen. DarUber hinaus unterstitzt es den Heilungs-
prozess bei Gingivitis, Parodontitis und Stomatitis.
Deshalb ist diese besondere Losung auch sehr gut

geeignet zur Reinigung von Zahnfleischtaschen
wahrend und nach einer Parodontose-Behandlung
sowie wahrend und nach der Entfernung von Zahn-
stein und Konkrementen bis hin zum Spllen des
Wurzelkanals.

Vor der Abdrucknahme verringert ORI-HEX Forte
die Oberflachenspannung und erméglicht dadurch
schéarfere Konturen.

Flr den Praxiseinsatz steht eine kostengunstige
FlaschengréBe mit 1.000 ml zur Verflgung.

Moderne Rezeptur mit besonders
angenehmem Geschmack

Xylitol, Polyaminopropyl Biguanide, Disodium EDTA,
Phenylalanine, Chloramine T, Allantoin, Aroma.

Dosieranleitung

Zur Mundsptlung 20 ml ORI-HEX Forte unverdinnt
1 Minute spulen/gurgeln. Nicht schlucken, nicht
nachspdulen.

Im Prophylaxe-Shop ist ORI-HEX Forte
frei verkauflich

ORI-HEX Forte auf einen Blick

e Erganzt die tagliche Zahnpflege.

e Besonders angenehmer Geschmack.

e Beseitigt Mundgeruch und schitzt langanhaltend.

e Bekampft pathogene Mikroorganismen in der
Mundhéhle (insbesondere Bakterien, die Zahn-
und Zahnfleischprobleme verursachen).

e Heilungsprozesse bei Gingivitis, Parodontitis und
Stomatitis werden unterstitzt.

e Beugt Plague und Zahnstein vor.

e Stérkt das Zahnfleisch.

e Keine Verfarbung der Zahne.

e Beeinflusst nicht die Wirkung von Reinigungs-,
Desinfektions- und Pflegemitteln fur die
Absauganlage.

e FUhrt nicht zur Schaumbildung in Amalgam-
Abscheidesystemen.

e Beeintrachtigt nicht die Adh&sion von Composite-
Bondings.

e Ohne Alkohol, ohne Farbstoffe.

99801 99800 99805
Produktname ORI-HEX Forte ORI-HEX Forte Dosierpumpe fiir
Mundspullésung Mundspullésung ORI-HEX Forte 1 L
Inhalt Flasche 1.000 ml Flasche 300 ml
PZN 10708272 10708266
VPE =4 VPE =12 VPE =1

Bestell-Hotline: Tel. 08542-8987 00 - Fax 08542-898701-1 - info@oridima.de

MUNDSPULLOSUNG ORI-HEX FORTE
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PROTEFIX

Protefix® Wund- und Schutzgel

Innovatives Wirkprinzip, breites Wirkungsspektrum,
ohne Lokalan&sthetika. Enthalt TGO (Glycerol-Oxy-
triester) die patentierte Wirksubstanz flir die lokale
Therapie bei Entzindungen der Mucosa, Druckstel-
len unter Prothesen und Spangen, bei Aphthen und
Prothesenstomatitis. Adjuvans zur Protheseneinge-
wdhnung.

Protefix® Haft-Polster

Schutz- und Haftpolster fur Interimsprothesen, ins-
besondere zur UnterfUtterung in den entstandenen
Hohlrdumen. Fir Ober- und Unterkiefer. Enthalten

in ihrem gaumenfreundlichen Vliesgewebe Natrium-
alginat, das nach kurzem Anfeuchten seine Haftkraft
entfaltet.

Wir halten kostenlose Muster fiir Sie bereit

e

' Protefix
Haft-Polste

tiir die dritten Zihne

Haft-Polste

fir die dritten 2ahne

Y Unterkicfer \

Haltsicher

mit Nass-Haftkraft
extra frischer Gesehmack

Verhindert Druckstellen

Protefix® Haft-Cremes mit Nass-Haftkraft

Sie lassen sich direkt auf die feuchte Prothese auf-
tragen und wirken sofort und langanhaltend. Protefix
Haft-Cremes sind besonders geeignet bei schwierigen
Kieferverhaltnissen und starkem Speichelfluss. Drei
Haftcremes stehen fur den Patienten zur Verflgung:
Protefix® Haft-Creme Extra-Stark

Seit vielen Jahren bewahrt

Protefix® Haft-Creme Extra-Stark Neutral

Ohne Farb- und Geschmacksstoffe

Protefix® Haft-Creme Extra-Stark mit Aloe Vera
Mild pflegend fUr die Mundschleimhaut

Protefix® Haft-Pulver

Es besteht zu 100% aus natUrlichem Natriumalginat
und ist flr die empfindliche Mundschleimhaut sehr
gut vertraglich.

e .

Protefix ’
Haft-Pulver ~

Extra-Stark
mit Nass-Haftkraft
Geschmacksneutral

ESURN

H

2

% Wirkprinzip hilf i

[‘ M, Druckstellen u::;‘:;chr;:tez!:

| e
| sanfte piie - 1/

Starker Schytz

E Haft-Creme

[neutral __#8%

T dhe detten Zahne.

Extra-Stark
mit Nass-Haftkraft

i Haft-Creme

far die dritten Zahne 479

P99001 P99002 P99003 P99004 P99005 P99007 P99008
Produktname Haft-Pulver ~Haft-Polster Haft-Polster ~Haft-Creme Haft-Creme ~ Wund-und  Haft-Creme
Extra Stark  Oberkiefer ~ Unterkiefer — Extra Stark  Extra Stark ~ Schutzgel ~ Extra Stark
Neutral mit Aloe Vera
Inhalt 509 30 St. 30 St. 40ml 40ml 10ml 40ml
VPE =6

Wir sind flr Sie da — Ihr Team von ORIDIMA
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NSK WINKELSTUCKE, TURBINEN UND GERATE

Produkte von NSK sind seit vielen Jahren in

Zahnarztpraxen auf der ganzen Welt im Einsatz.

Wir fihren das komplette NSK-Programm. Zum

Beispiel die Premium-Winkelstlcke der neuesten

Technologie mit massiven Titankdrpern und

besonders kleinen Kopfen flr eine ausgezeichnete
Direktsicht auf den Praparationsbereich.

Erfragen Sie unsere aktuellen
NSK-Sonderkonditionen.

Das komplette NSK-Programm
bekommen Sie von ORIDIMA

|

Produktname NSK X951 NSK X251
Winkelstlick Winkelstlick
Rot Blau
VPE =1

~a
(A
NSK X15L NSK Z900KL
Winkelstlick Hochleistungs-
Grin Turbine

Bestell-Hotline: Tel. 08542-8987 00 - Fax 08542-8987 01-1 - info@oridima.de

NSK WINKELSTUCKE, TURBINEN UND GERATE
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NSK PROPHY-MATE NEO KOMPLETTSYSTEM

Das luftgetriebene Zahnpolitursystem Prophy-Mate erhdhen die Reinigungseffizienz. Zwei 360°
NEO kombiniert Form und Funktionalitat fir eine verdrehsichere Drehgelenke bieten eine verbesserte
einfache Handhabung. Die 60°- und 80°-Spitzen Zugénglichkeit und einen erndhten Komfort.

Produktname PM-NEO

Inhalt Zum Set gehdren: Prophy-Mate NEO Handstlick mit 60°- und 80°-Disen - Reinigungsblirste, Draht
und Disendrahte - 5 Beutel (a 15g) FLASH pearl Reinigungspulver - Pulverbehalterdeckel - Schraub-
schltissel zum Wechseln der Dise

VPE =1

FLASH PEARL REINIGUNGSPULVER

FLASH pearl — ein schonender Weg, um Flecken
und Zahnbelag grundlich zu entfernen. Dieses
kugelférmige Reinigungsgranulat verringert das
Risiko, beim Reinigen die Oberflachen von Z&hnen
und Zahnfleisch zu verletzen. FLASH pearl ist

fir das NSK Prophy-Mate NEO und alle anderen
Pulverstrahlgerate geeignet.

FLASH pearls vermeiden die Herkémmliches Bicarbonat
Beschédigung der Oberfliache

Produktname FLASH pearl FLASH pearl Bottle
Inhalt Dose mit 100 Beuteln a 159g Packung mit 4 Flaschen a 300g
VPE=11216112 VPE=11216112

Wir sind flr Sie da — Ihr Team von ORIDIMA



ORI-PROPHY-SET

Neben dem leicht zu handhabenden Prophylaxe-
Winkelstlick von NSK (10:1) enthélt das ORI-
PROPHY-Set PA98 qualitativ hochwertige Schraub-
kelche, Polierspitzen und Burstchen. Mit dieser
Ausstattung sind Sie bestens gerustet fur Ihre
Prophylaxearbeit. Optional stehen — passend zur

4
¥ =

- X

ORIDIMA

KOMPETENT HANDELN

Aufnahme in das NSK-Prophylaxe-Winkelstick mit
Schraubgewinde — spitze Polierburstchen (PA54),
wie sie z.B. fUr den interdentalen und okklusalen
Einsatz notwendig werden kdnnen, und Mini-Burst-
chen (PA39SC) zur Verflgung (siehe ,Polierer fur
Nachbestlckung®).

Das ORI-Prophylaxe-System besteht aus:

¢ 1 x Prophylaxe-Winkelsttick

e 150 x Polierkelche (zum Schrauben)
e 30 x Polierspitzen (zum Schrauben)
e 20 x Burstchen (zum Schrauben)

NSK Winkelstiick

¢ 10:1 Untersetzung (max. 4.000 U/min) fur
Schraubkelche, Schraubspitzen und Schraub-
bdrstchen

e Sehr Kleiner Spezialkopf (fUr Schraubkelche,
Schraubspitzen und Schraubbdirstchen)

e Mit einer speziellen Staubschutzabdichtung

verlangert sich die Lebensdauer (Polierpasten-

rlckstande, Speichel oder andere Flissigkeiten

kdnnen nicht eindringen)

Glatte Oberfléache (leichte Reinigung)

135 Grad autoklavierbar

Sehr stabil

Polierer

Schraubkelche (Art.-Nr.: PA55)

e Superweiche und flexible Schraubkelche mit
zurlckgesetzten Innenlamellen (die Verletzung
der Gingiva wird dadurch minimiert)

Polierspitzen (Art.-Nr.: PA52)
¢ Zum Reinigen der Interdentalrdume
und zur Sulcusreinigung bei Implantatpatienten

Polierburstchen (Art.-Nr.: PA53)
¢ Abgerundete, flexible Kunststoffborsten

@
\
\ PAS5 PA52 PA53
Y Y
AT | XA YT
! ] | ] :
Produktname PAGS PA39SC PA55 PA52  PA53  PA54
Inhalt Set bestehend aus: NSK Winkelsttick

und ORIDIMA Polierer: PA55 (150 St.),

PA52 (30 St.), PA53 (20 St.)
VPE = 1

Polierer fir Nachbestickung
(siehe auch S. 47, 48)

VPE = 100

Bestell-Hotline: Tel. 08542-8987 00 - Fax 08542-898701-1 - info@oridima.de

ORI-PROPHY-SET
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ORI-BRUSHIES INTERDENTALBURSTEN

Fiir die griindliche Extrapflege schwer Die Vorteile von ORI-BRUSHIES
zuganglicher Zahnzwischenraume auf einen Blick

Diese InterdentalbUrsten erflllen gem&B der europédi- e Sehr dinne, stabile und rostfreie Drahtkerne,
schen Norm EN ISO 16409 hochste Anspriiche an mit Kunststoff Gberzogen

Materialqualitéat sowie einfache und effektive Hand- e Griff liegt ergonomisch gut zwischen Daumen
habung durch den Patienten. Die sieben Blrsten- und Zeigefinger

durchmesser bzw. -lAngen gewahrleisten, dass den e Burste und Griff durch spezielles Produktions-
verschiedenen Indikationen und individuellen (anato- verfahren fest miteinander verbunden
mischen) Anforderungen der Patienten in vollem e Besonders geeignet, um auch Zwischenrdume
Umfang entsprochen werden kann. bei Implantaten und Zahnspangen zu reinigen

e Jede Burste mit hygienisch bellifteter
Schutzkappe — auch als Griffverlangerung

e | eichter Zugang zu den Interdentalrdumen
auch bei den Molaren durch biegbare Bursten

ORI-BRUSHIES

|
| 10
i Sortiments-
o packungen
4 6 Stiick

OriginalgroBe

Inhalt (10x 6 St.) OB-WE-6 OB-PI-6 OB-OR-6 OB-RO-6 OB-BL-6 OB-GE-6 OB-GR-6 OB-SORT-6

Inhalt (1 x60 St.) OB-WE-60 OB-PI-60 OB-OR-60 OB-RO-60 OB-BL-60 OB-GE-60 OB-GR-60

GroBe SF XXXXF XXXF XXF XF F M M — XXXXF

Farbe Pink Orange Rot Blau Griin Sortiert

@ Blrste in mm 1,60 1,80 2,00 2,50 3,00 3,50 5,00 1,80 - 5,00

@ Draht in mm 0,35 0,42 0,44 0,45 0,45 0,57 0,57 0,42 - 0,57
VPE = 1

ORI-BRUSHIES Sortimentskasten

Kunststoffkasten mit den AuBenmalBen

29,5 cm x 17,5 cm x 4,2 cm, mit 4x 3 Fachern
flr jeweils bis zu 20 einzelne ORI-BRUSHIES,
einem glasklaren Scharnierdeckel und Metall-

verschluss.
Produktname OB-Box-Leer OB-Box-72 OB-Box-210
Inhalt Leere Box 6x 12 St. 6x 35 St.

(Pink bis Griin) (Pink bis Griin)
VPE =1

Wir sind flr Sie da — Ihr Team von ORIDIMA
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EIN BESONDERER SERVICE VON ORIDIMA:
INDIVIDUALISIERTE ORI-BRUSHIES-PACKUNGEN

ORI-BRUSHIES

Flexible Zahnzwischenraumbdlrsten - 6 Stick

Zahnarzt
Dr. med. dent. Joachim Mustermann

MusterhauptstraBe 22 - 12345 Musterstadt
T: 01231-1234 56 90 - www.zahnarzt-mustermann.de

lhr guter Name auf einem hochwertigen Prophylaxe-Produkt: ORI-BRUSHIES

ORI-BRUSHIES INTERDENTALBURSTEN

Zahnérzten, die auf eine gute Prophylaxe ihrer Patienten den Eindruck zur Verflgung stellen. Gegen eine geringe
besonderen Wert legen, bieten wir jetzt die Mdglichkeit, Kostenbeteiligung kénnen wir die Gestaltung eines Logos
die Packungen von nach vorhandenen EntwUrfen gerne fur Sie Ubernehmen.
ORI-BRUSHIES mit dem Pl Zem st 6 Stk
Namen und dem Logo ihrer
Praxis gestalten zu lassen. Dieser Platz steht Ihnen fur Ihre
. individuelle Gestaltung zur Verfligung:
Ohne Mehrkosten, wenn Sie A -
uns die digitalen Vorlagen fur

Gestaltungsbeispiele
ORI-BRUSHIES ORI-BRUSHIES
Flexible Zahnzwischenraumbdrsten - 6 Stlick Flexible Zahnzwischenraumbiirsten - 6 Stiick

-

7, M\ r7 Zahnarztpraxis

- Simone Musterfrau

MusterhauptstraBe 2 - 12345 Musterstadt T 01231 -1"23‘4"526;5345
T: 01231-1234 56 90 - www.zahnarzt-mustermann.de :

Mindestbestellmenge: 12 VPE

ORI-BRUSHIES ORI-BRUSHIES
Flexible Zahnzwischenraumbdrsten - 6 Stlick Flexible Zahnzwischenraumbdrsten - 6 Stiick
JOACHIM MUSTERMANN Q/ Zahnarztpraxis Dr. med. dent. Weitere Infomationen
SIMONE MUSTERFRAU Simon Mustermann . . .
Zahnrztliche Gemeinschaftspraxis kdnnen Sie bei
MusterhauptstraBe 22 L . -
MusterhauptstraBe 22 - 12345 Musterstadt 12345 Musterstadtberg - info@oridima.de
T: 01231-1234 56 90 - www.zahnarzt-mustermann.de T:01231-1234 56 90 L

anfordern.

Bestell-Hotline: Tel. 08542-8987 00 - Fax 08542-898701-1 - info@oridima.de 89
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DREHZAHLEMPFEHLUNGEN FUR DIE ANWENDUNG VON
ROTIERENDEN INSTRUMENTEN

Allgemeines:

Die Drehzahlempfehlungen stellen eine grundsétzliche Orientierungshilfe fir die spezifische Anwendung rotierender Instrumente
von ORIDIMA dar und bilden die Grundlage fiir den sowohl wirtschaftlichen als auch sicheren Einsatz der Instrumente. Die indi-
viduellen Hinweise auf den Verpackungen und/oder in den Gebrauchsanweisungen sind bitte immer unbedingt zu beachten.

Instrument Arbeitsteil Anwendung Beispiel(e) = Optimale Drehzahl Max. zul. Drehzahl
Kronentrenner Hartmetall Kronen Trennen C32A, C33K, C33L 160.000 min™ 450.000 min™
Kronentrenner Spezialdiamant Kronen Trennen ZT140012 160.000 min™ 450.000 min
Amalgamentferner Hartmetall Ausbohren v. Fullungen C36 160.000 min™ 450.000 min
Rosenbohrer Hartmetall Exkavieren Ct1, CiL 1.500 min™ 100.000 min™
Rosenbohrer Hartmetall, ORITAN Exkavieren STA, ST1, ST1L 1.500 min" 100.000 min""
Finierer Hartmetall Finitur C001, C277, C390 20.000 min”* 100.000 min™
Kombinationsfinierer ~ Hartmetall Fullungsbearbeitung C...KF 20.000 min™’ 300.000 min’*
DF-Finierer Hartmetall Finitur v. Kronenstimpfen C...DF 20.000 min™! 300.000 min™
Klebstoffentferner Hartmetall KFO C39, C40 40.000 min’* 100.000 min™
Klebstoffentferner Hartmetall, ORITAN KFO ST42, TC40 40.000 min™ 100.000 min™'
Klebstoffentferner Hartmetall KFO C42SFG, C42SLFG 120.000 min™’ 160.000 min"
Knochenfraser, rund Hartmetall Knochenbearbeitung C023104 10.000 min™ 100.000 min™
Knochenfréser Hartmetall Knochenbearbeitung C167104 20.000 min’! 80.000 min"'
Knochenfraser, rund Hartmetall, ORITAN Knochenbearbeitung T023104 10.000 min™’ 100.000 min-"
Knochenfraser Hartmetall, ORITAN Knochenbearbeitung T167104 20.000 min”! 80.000 min"
Knochenfraser, rund Hartmetall, ORITAN Knochenbearbeitung TA23104 10.000 min™ 100.000 min™
Knochenfréaser Hartmetall, ORITAN Knochenbearbeitung TL5104, TL9104 20.000 min’* 100.000 min™
Knochenfréser Hartmetall, ORITAN Knochenbearbeitung TL5FG 80.000 min™"! 100.000 min’"
Chir. Kombiinstrument  Hartmetall WSR C415012 80.000 min™! 100.000 min™"
Chir. Kombiinstrument  Hartmetall, ORITAN WSR T415012 80.000 min’* 100.000 min™!
Diamantschleifer (G) Diamantiert Praparationstechnik 001, GOO1 160.000 min™’ 300.000 min™
Diamantschleifer (N) Diamantiert Praparationstechnik 001, GOO1 160.000 min™ 300.000 min™
Diamantschleifer (N) Diamantiert Bearbeitung von ZrO, ZD001 160.000 min™ 300.000 min™
Diamantfinierer (F) Diamantiert Finitur 001, GOO1 20.000 min’* 300.000 min
Diamantfinierer (SF) Diamantiert Finitur 001, 257, 390 20.000 min™! 300.000 min™
Diamantfinierer (UF) Diamantiert Finitur 001, 257 20.000 min”! 300.000 min™
Wurzelkanalbohrer RF Stahl Wurzelkanalaufbereitung WG, PBM 800 min™ 20.000 min™*
Wurzelkanalbohrer RF Stahl, ORITAN Wurzelkanalaufbereitung TG 800 min™ 20.000 min’!
Composite-Polierer Diamantkorn durchsetzt  Vorpolitur Composite CPA1, CPA2 5.000 min”! 7.000 min”’
Composite-Polierer Diamantkorn durchsetzt ~ Glanzpolitur Composite CPA7, CPA8 5.000 min™* 7.000 min”’*
Composite-Polierer Diamantkorn durchsetzt  Vorpolitur Composite HCPM1 6.000 min™’ 20.000 min"
Composite-Polierer Diamantkorn durchsetzt  Glanzpolitur Composite HCPFA1 6.000 min™’ 20.000 min'
Keramik-Polierer Diamantkorn durchsetzt ~ Abtragen Keramik DFG2, DKG2 5.000 min™’ 7.000 min”*
Keramik-Polierer Diamantkorn durchsetzt  Vorpolitur Keramik DFM2, DKM2 5.000 min™* 7.000 min”’
Keramik-Polierer Diamantkorn durchsetzt Hochglanzpolitur Keramik DFF2, DKF2 5.000 min™ 7.000 min™’*
Zirkon-Polierer Diamantkorn durchsetzt ~ Abtragen Zirkon ZPSG1 8.000 min”! 20.000 min™*
Zirkon-Polierer Diamantkorn durchsetzt  Vorpolitur Zirkon ZPM1 8.000 min”! 20.000 min"
Zirkon-Polierer Diamantkorn durchsetzt  Hochglanzpolitur Zirkon ZPF1 8.000 min™’ 20.000 min”’
Lithiumdisilikat-Polierer Diamantkorn durchsetzt  Vorpolitur Lithiumdisilikat LDPMH1 6.000 min™’ 20.000 min"
Lithiumdisilikat-Polierer Diamantkorn durchsetzt Hochglanzpolitur Lithiumdis. LDPF1 6.000 min™’ 20.000 min™*
Burstchen Mit Schleifpartikeln Composite und Keramik DPA21, DPA22 3.000 min! 5.000 min’!
Blrstchen Mit Diamantkorn Composite, Keramik, EM BDUNI 2.000 min™ 5.000 min”’*
Klassische Polier Grau / Grin / Braun Vorpolitur / Glanzpolitur P1-P16 5.000 min”! 7.000 min”’*
Klassische Polier Grln / Braun Vorpolitur / Glanzpolitur P17, P18 8.000 min™! 15.000 min™
Polierer Compomere Mit Schleifpartikeln Vorpolitur / Glanzpolitur PA34, PA36 5.000 min™ 7.000 min™’*
KFO-Polierer Mit Schleifpartikeln KFO KFO11, KFO12 15.000 min! 20.000 min’!
Prophylaxe Polierer Mit Schleifpartikeln Pastenlose Anwendung PA42 5.000 min™’ 7.000 min”’
Prophylaxe Polierer Ohne Schleifpartikel Einsatz mit Polierpaste PA40, PA55, PA70 1.500 min™ 2.500 min”’*
Prophylaxe Burstchen  Ohne Schleifpartikel Einsatz mit Polierpaste PA45, PA53 1.500 min™ 2.500 min™’
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ALLGEMEINE GEBRAUCHSANWEISUNGEN UND
SICHERHEITSEMPFEHLUNGEN FUR DIE ANWENDUNG
VON ROTIERENDEN DENTALINSTRUMENTEN DER
ORIDIMA DENTALINSTRUMENTE GMBH & CO. KG

Geltungsbereich und Allgemeines:

Die hier aufgeflihrten allgemeinen Gebrauchsanweisungen und Sicherheitsempfehlungen gelten fir alle Produkte,
die auf der Verpackung mit dem Symbol il gekennzeichnet sind.

Alle ORIDIMA Instrumente wurden flr ihre spezifischen Anwendungen entwickelt und konstruiert. Der Anwender
ist verpflichtet, das Produkt eigenverantwortlich vor dessen Einsatz auf die Eignung und die Verwendungsmaog-
lichkeiten flr die vorgesehenen Zwecke zu prifen. UnsachgeméBer Gebrauch kann zu Schadigungen an Gewe-
ben, zum vorzeitigen VerschleiB, zur Zerstérung der Instrumente und zu einer Gefahrdung fir den Anwender, den
Patienten oder Dritter flhren. Die Anwendung von ORIDIMA Produkten darf nur durch qualifizierte Personen erfol-
gen. Rotierende Instrumente fiir den medizinischen Bereich diirfen nur von Arzten oder anderen Experten einge-
setzt werden, die aufgrund ihrer Ausbildung und ihrer Erfahrung mit dem sicheren Umgang dieser Instrumente
vertraut sind. Die Anwendung der Instrumente untersteht der Verantwortung des Benutzers.

1. SachgeméBe Anwendung

e Fir die Aufbereitung sind die ORIDIMA Herstellerinformationen zur Wiederaufoereitung von
resterilisierbaren Instrumenten zu beachten (siche Abschnitt 7).

e Esist darauf zu achten, nur technisch und hygienisch einwandfreie, gewartete und gereinigte
Ubertragungsinstrumente (Turbinen sowie Hand- und Winkelstiicke) einzusetzen.

e Fin exakter Antriebsrundlauf von Turbine, Handstiick und Winkelstlck ist notwendig.

¢ Die Instrumente sind so tief wie moglich einzuspannen. Vor Inbetriebnahme den sicheren Sitz
des Instrumentes prufen.

¢ Die Instrumente sind vor dem Ansetzen an das Objekt auf Drehzahl zu bringen.

e Ein optimaler Materialabtrag findet bei einer Anpresskraft von ca. 2 N statt.

e Fin Verkanten oder Hebeln ist zu vermeiden, da dies zu einer erhéhten Bruchgefahr flhrt.

¢ Je nach Anwendung eine Schutzbrille tragen.

¢ Instrumente mit Formschaden (z.B. verbogene und daher nicht rund laufende Instrumente) sind
umgehend auszusortieren.

¢ Da die ungeschutzte BerUhrung der Instrumente durch den Anwender zu vermeiden ist, werden
Schutzhandschuhe empfohlen.

¢ Die Instrumente nicht fUr die Bearbeitung von Metallen (z.B. Implantate) einsetzen.

Bei Polierern und Biirsten:

e Unmontierte Polierer oder Blrsten sind nach der Schaftmontage zu zentrieren, um ein vibrations-
freies Arbeiten zu erreichen. Es dirfen nur qualitativ hochwertige Trager verwendet werden,
da minderwertige Trager brechen und Verletzungen hervorrufen kénnen.

* Moglichst in leicht kreisférmigen Bewegungen polieren.

e Bei technischen Arbeiten ist grundsétzlich eine Schutzbrille zu tragen. Trager, Schafte, Arbeitsteile oder
das bearbeitete Werkstlck kdnnen bei unsachgemaBem Gebrauch oder Materialfehler brechen und zu
gefahrlichen Flugobjekten werden. Alternativ kann auch hinter einer Schutzglasscheibe gearbeitet werden.

e Bei technischen Arbeiten ist ein Atemschutz zu tragen, um keinen Staub einzuatmen.

Eine Staubabsaugung wird empfohlen.

Eine unsachgeméaBe Anwendung fiihrt zu schlechten Arbeitsergebnissen und erhéhtem Sicherheitsrisiko.
Bitte beachten Sie daher unbedingt die Gebrauchsanweisungen und Sicherheitsempfehlungen.

2. Drehzahlempfehlungen

¢ Die maximal zulassige Drehzahl darf nicht Gberschritten werden. Die maximal zuldssige Drehzahl und die
empfohlenen Drehzahlen (optimale Drehzahl) variieren von Produkt zu Produkt. Vergewissern Sie sich Uber
die empfohlenen Drehzahlen und die maximal zuldssige Drehzahl mit Hilfe der Angaben auf der Verpackung.
Die Einhaltung der produktspezifischen Drehzahlempfehlungen fihrt zu den besten Arbeitsergebnissen.

e Generell gilt, je gréBer das Arbeitsteil, desto niedriger die Drehzahl.

Bestell-Hotline: Tel. 08542-8987 00 - Fax 08542-8987 01-1 - info@oridima.de

93

ALLGEMEINE GEBRAUCHSANWEISUNGEN


mailto:mailto:info%40oridima.de?subject=

ALLGEMEINE GEBRAUCHSANWEISUNGEN

I ORIDIMA

KOMPETENT HANDELN

e Lange und spitze Instrumente neigen bei Uberschreitung der maximal zulassigen Drehzahl zu Resonanz-
schwingungen im Spitzenbereich, die zur Zerstérung des Instrumentes flhren kénnen.

* Bei Arbeitsteildurchmessern (ber Schaftstérke kdnnen bei Uberschreitung der maximal zuldssigen
Drehzahl starke Fliehkréafte auftreten, die zu Verbiegungen des Schaftes und/oder zum Bruch des
Instrumentes fUhren kénnen.

e Polierer neigen bei Uberschreitung der maximal zulassigen Drehzahl zu Schwingungen, die zur
Zerstorung des Polierers, Verbiegung des Schafts und/oder zum Bruch des Instrumentes mit einer
Geféhrdung fur den Anwender, den Patienten oder Dritter fUhren kénnen.

Das Nichtbeachten der maximal zuldssigen Drehzahl fiihrt zu einem erhéhten Sicherheitsrisiko.

3. Anpresskrifte

e Zu hohe Anpresskréfte, d.h. groBer als 2 N (ca. 200 Gramm), sind unbedingt zu vermeiden.

e Zu hohe Anpresskrafte fihren zu Uberhohter Warmeentwicklung.

e Zu hohe Anpresskréafte kénnen das Instrument zerstoren.

e Zu hohe Anpresskréafte kénnen bei schneidenden Instrumenten zu Beschadigungen des Arbeitsteils
mit Schneidenausbriichen fihren, welche unerwiinscht raue Oberflachen zur Folge haben.
Gleichzeitig tritt eine erhéhte Warmeentwicklung ein.

e Zu hohe Anpresskrafte kdnnen bei Schleifinstrumenten zum Ausbrechen der Schleitkdrper oder zum
Verschmieren des Instrumentes flhren. Gleichzeitig tritt eine erhdhte Warmeentwicklung ein.

Zu hohe Anpresskrafte kdnnen durch Uberhitzung auch zu einer Schiadigung der Pulpa fiihren.
Zu hohe Anpresskréfte kénnen auch einen Instrumentenbruch zur Folge haben, der Verletzungen
verursachen kann.

4. Kiihlung

e Zur Vermeidung einer unerwinschten Warmeentwicklung ist bei der Praparation eine ausreichende
KUhlung mit einem Luft-/Wasserspray sicherzustellen. Die erforderliche Kihlwassermenge betragt
mindestens 50 ml/min.

e Bei FG-Instrumenten mit einer Gesamtlange von Uber 22 mm oder einem Kopfdurchmesser Uber
2 mm ist eine zusatzliche AuBenkUhlung erforderlich.

Bei unzureichender Wasserkiihlung kann es zu einer irreversiblen Schadigung des Zahnes und der
umliegenden Gewebe kommen.

5. Aufbewahrung, Lagerung und Verpackung

e Bis zum erstmaligen Einsatz sollte die Aufbewahrung von ORIDIMA Instrumenten in der Original-
verpackung bei Zimmertemperatur staub- und feuchtigkeitsgeschlitzt erfolgen. Die Originalverpackung
erlaubt eine klare Identifikation des Instrumentes Uber das Etikett.

e Bevor die ORIDIMA Instrumente der Originalverpackung entnommen und anderen Aufbewahrungsbehalt-
nissen zugeflhrt werden sind die Angaben zum bestimmungsgemaBen Gebrauch und zur maximalen
Drehzahl sowie die LOT-Nummer und ggf. weitere wichtige Angaben zu beachten. Die Instrumente sind
dann in hygienisch gewarteten Standern, Schalen oder anderen geeigneten Behaltnissen aufzubewahren.

6. Aussortierung von abgenutzten Instrumenten

¢ Instrumente mit ausgebrochenen oder unférmigen Schneiden sind auszusortieren, denn diese verursachen
Vibrationen und verleiten zu Gberhéhten Anpresskraften, welche wiederum zu ausgebrochenen
Praparationskanten und rauen Oberflachen flihren.

e Diamantinstrumente mit blanken Stellen (fehlende Diamantierung) sind auszusortieren, denn diese flihren zu
Uberhdhten Temperaturen, welche wiederum eine Schédigung der Pulpa zur Folge haben kénnen.

¢ Instrumente mit Formschaden (z. B. verbogene Instrumente, verzwirbelte oder frakturierte Arbeitsteile) sind
auszusortieren, da diese aufgrund des Rundlauffehlers ,schlagen” und zu erhdhten Vibrationen flhren.

Stumpfe Instrumente oder Instrumente mit ausgebrochenen Schneiden verleiten zu Giberhéhten
Anpresskraften und erhéhen so die Arbeitstemperatur. Dies kann zu einer Schadigung der Pulpa fiihren.
Stumpfe und/oder beschédigte Instrumente sind daher umgehend auszusortieren.

7. Aufbereitung (Reinigung, Desinfektion und ggf. Sterilisation) eines rotierenden Instrumentes

e FUr ORIDIMA Instrumente, die flr préventive, restaurative, zahnprothetische oder kieferorthopadische
Behandlungen eingesetzt werden (Polierer, keramische Schleifkdrper, Hartmetall- und Diamantinstrumente
zur Préparation, Fullungsentfernung und -bearbeitung oder zum Kronentrennen, Diamantscheiben zur
Schmelzreduktion, Finier- und Separierstreifen), ist die ORIDIMA Herstellerinformation zur Wiederaufberei-
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tung von resterilisierbaren Instrumenten gemél DIN EN ISO 17664: Medizinprodukte Semikritisch A und B
zu beachten.

FUr ORIDIMA Instrumente, die fUr chirurgische, parodontologische oder endodontische MaBnahmen ein-
gesetzt werden (Hartmetall-, Diamant-, Edelstahl-, Wurzelkanal- und Keramikinstrumente), ist die ORIDIMA
Herstellerinformation zur Wiederaufbereitung von resterilisierbaren Instrumenten geméaB DIN EN ISO 17664:
Medizinprodukte Kritisch A und B zu beachten.

Fir ORIDIMA Instrumente, die fUr chirurgische MaBnahmen eingesetzt werden und Hohlréume oder eine
Innenbohrung aufweisen (Trepanbohrer), ist die ORIDIMA Herstellerinformation zur Wiederaufbereitung von
resterilisierbaren Instrumenten geméB DIN EN ISO 17664: Medizinprodukte Trepanbohrer zu beachten.
Fur ORIDIMA Instrumente, die fUr chirurgische MaBnahmen eingesetzt werden und eine Innenkuihlung
aufweisen, ist die ORIDIMA Herstellerinformation zur Wiederaufbereitung von resterilisierbaren Instrumenten
gemanB DIN EN ISO 17664: Medizinprodukte Innengekuhlte Instrumente zu beachten.

Die vier oben genannten ORIDIMA Herstellerinformationen stellen wichtige Dokumente im Rahmen der
Wiederaufbereitung von rotierenden Instrumenten dar. Diese sind von der Homepage www.oridima.de
herunterzuladen oder als Druck von ORIDIMA anzufordern.

Allgemeine Informationen zur Aufbereitung von Instrumenten erhalten Sie vom Arbeitskreis Instrumenten-
Aufbereitung (www.aki.org).

Einen Uberblick (ber geeignete Desinfektionsmittel gibt die Liste des Verbundes fiir angewandte Hygiene
e.V. (VAH (ehemals DGHM); www.vah-online.de) oder die Liste des Robert Koch Instituts (www.rki.de).
Vor dem erstmaligen Einsatz am Patienten und nach jedem Gebrauch mussen rotierende Instrumente
desinfiziert, gereinigt und ggf. sterilisiert werden.

Alle Instrumente sind unsteril verpackt und mussen vor Gebrauch je nach Verwendungszweck sterilisiert
werden. Bei nicht vorschriftsmaBiger Reinigung und Sterilisation der Instrumente kann der Patient mit
schadlichen Keimen infiziert werden. Die Sterilisation hat mit geeigneten validierten Verfahren zu erfolgen.
Vor der Sterilisation sind die Instrumente ausreichend zu reinigen und zu desinfizieren.

Benutzte Instrumente mussen unmittelbar nach der Anwendung am Patienten zur Zwischenablage vor der
Reinigung immer desinfiziert werden. Die Instrumente sind dabei vollstandig in ein geeignetes Tauchbad
(z.B. in der Instrumentenschale oder im Frasator) einzulegen.

Nach der Vordesinfektion im Tauchbad erfolgt die Reinigung.

Bei stark verschmutzten Instrumenten solite die Reinigung mittels Ultraschall erfolgen.

Bei allen Arbeiten mit verschmutzten Instrumenten sind Schutzhandschuhe zu tragen.

Nach der Reinigung und Sichtkontrolle werden die Instrumente nochmals desinfiziert. Befinden sich noch
Verunreinigungen auf dem Instrument, muss vor der Desinfektion erneut gereinigt werden.

Nach der Desinfektion sind die Instrumente griindlich mit Wasser zu spilen und mit Druckluft zu trocknen.
Zur maschinellen Aufbereitung wird ein Reinigungs- und Desinfektionsgerat (RDG) mit anschlieBender
Dampfsterilisation empfohlen. Die Herstellerangaben sind zu beachten.

Aufbereitete Instrumente sind staub-, feuchtigkeits- und rekontaminationsgeschitzt zu lagern.

Bursten mit Naturborsten sind weder desinfizierbar noch sterilisierbar und beim Einsatz in der zahnérztlichen
Praxis als Einmalprodukt zu verwenden.

Bursten und Polierer dirfen nicht in klassische Bohrerbadlésungen (auf alkoholischer oder alkalischer
Basis) gegeben werden. Diese greifen die Polierer an, sie werden weich, quellen auf, und als Folge 16st sich
die Verbindung zum Schaft.

Fur Bursten und Polierer wird ein alkalisches, aldehydfreies, alkoholfreies VAH-gelistetes Reinigungs-/
Desinfektionsmittel empfohlen. Die Herstellerangaben sind zu beachten.

Blrsten (mit Ausnahme von Naturhaarborsten) und Polierer sind im Autoklav sterilisierbar. Die Sterilisation
im Chemiklav oder in HeiBluft fUhrt zur Zerstérung. Polierer sind generell nicht flr die Sterilisation bei
Temperaturen Uber 135 °C geeignet.

Instrumente aus Hartmetall und nicht rostsichere Instrumente kdnnen bei Verwendung ungeeigneter
Reinigungsmittel im Thermodesinfektor angegriffen werden. Dies kann zu Verfarbungen und zu einer
geringeren Standzeit flhren.

Der Kontakt mit Wasserstoffsuperoxid (H,0,) ist zu vermeiden, da Hartmetall-Arbeitsteile angegriffen und
beschadigt werden, wodurch die Standzeit reduziert wird.

Eine Temperatur Gber 180 °C ist zu vermeiden, denn diese fuhrt zum Verlust der Arbeitsteilhérte, wodurch
die Standzeit reduziert wird.

Bei der Desinfektion und Sterilisation ist darauf zu achten, dass das gewahlte Verfahren fUr das jeweilige
Instrument geeignet ist.

Unsteril gelieferte Instrumente sind vor dem erstmaligen Gebrauch entsprechend aufzubereiten.
Einmalinstrumente (Symbol & auf der Verpackung) sind nicht fir eine Wiederaufbereitung zugelassen
(z.B. Burstchen fur die Prophylaxe). Eine gefahrlose Anwendung kann bei emeuter Verwendung dieser
Produkte nicht gewahrleistet werden, da ein Infektionsrisiko besteht und die Sicherheit der Produkte nicht
weiter gegeben ist.
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Wenn Sie Fragen zu unserem Produkten oder Preisen

haben, stehen Ihnen unsere Medizinprodukte-Berater

gerne personlich zur Verfigung. Sie kénnen sich aber

auch direkt an unsere Zentrale in Ortenburg wenden.
Wir sind fur Sie dal

ORIDIMA Dentalinstrumente GmbH & Co. KG
Gewerbegebiet Dorfbach 2 - 94496 Ortenburg ' O ! D ’ M H
Tel. 08542-898700 - Fax 08542-898701-1 "

info@oridima.de - www.oridima.de KOMPETENT HANDELN
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